TABLA DE APLICACIONES Hepyc
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

P r

- i ] s |
| | | | | |
Vc x 1.000
rp.m= —————
TX@ | | J
' q i ' BB ERER
7 LB E ] ¥ 4
Ref./ Réf. / Ref. 2102 2101 | 2102/5 | 2101/5 | 2114 2113 2190 2191 2180 2179 2274 2275 2148 2147 | 2147/5 | 2154 2153 | 2153/5 | 2189
Rosca/ Filetage/Thread M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF UNC UNC UNC UNF UNF UNF UN
DIN 371 |376-374| 371 |376-374| 371 |376-374| 371 |376-374| 371 |376-374| 371 376 371 |376-374|376-374| 374 374 374 374
Form. C(2-3) | €(23) | €(23) | C(2-3) | A(6-8) | A6-8) |E(L5-2) | E1L22)| €@23) | C(2-3) | €23) | €(23) | €(2-3) | €@23) | €@23) | c2-3) | c@23) | c23) | c(2-3)
Ejec./Exéc./Exec. WH LH LH LH
Tol. 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
Mat.
Rec./Rev./Coat.
Prof./ Depth 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
Gama/Gamme/Range 1-10 3-63 3-10 5-30 2-10 3-52 3-10 6-16 3-10 8-20 3-10 12-16 |N.4-5/16(1/4-1"1/2| 1/4-1" |N.4-5/16|1/4-1"1/2| 1/4-1" |1"1/8-2"
Pag. 136 137 139 139 140 140 141 141 142 142 143 143 183 183 184 191 191 192 199
Mat. Vc (m/min)

0 o o 0 (9] 0 0 o 0 o 0 o 0
15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25

o L L) L L) L L L) L L) L L] o
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20

¢} s} s} ¢} s} ¢} ¢} s} ¢} s} ¢} s} ¢}
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15

L] L)
15-30 | 15-30

. .
10-20 | 10-20

0 o o 0 o 0 0 o 0 o 0 o 0
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15

L] L o o]
25-35 | 25-35 | 35-50 | 35-50

¢} s} s} 5} s} ¢} ¢} s} ¢} s} ¢} s} ¢}
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20

S1.1
Ni
S1l2
S.21
S.2.2 Ti
S.2.3
H1 | 50HRC 36 | 26
H2 | 55HRC 25 | 2%
H.3 60 HRC 1?4 1?4
® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
1 1 2 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




» CUTTING
e c T00L
pv EXPERTS

=11

| |
-3I -3I | |
i i i | l | l 1 |
ﬁ; . ﬁ; BB Il PG (D))
2160 2136 2135 | 2136/5 | 2135/5 | 2141 2142 2144 | 2144/5 | 2192 2206 2159 2164 2212 | 2212/5 | 2163 2242 2199 2134 1504
UNEF BSW BSW BSW BSW BSF BSF G G G G GT NPT TR TR PG VG M M M-MF
374 371 376 371 376 371 374 5156 5156 5156 5156 5156 374 40433 371 357
C2-3) | ¢23) | €@23) | €2-3) | €23) | €@23) | c2-3) | c@23) | c@2-3) | €(1.2-2) | E(L.2-2) | €(2-3) | ¢(2-3) | €(23) | €(2-3) | C(23) | C(2-3) | A6-8) | A(6-8) |D(3.5-5)
LH H H LH
6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H
1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD 1,5xD
1/4-1" |3/32-3/8 (1/8-2"1/2|1/8-3/16| 1/4-1" |3/16-3/8| 7/16-1" | 1/8-2" | 1/8-1" | 1/8-1" | 1/8-1" | 1/8-1" | 1/16-2" | 10-32 10-32 7-48 5-8 3-24 3-24 3-10
199 200 200 201 201 204 204 205 205 206 206 210 210 211 211 212 212 177 177 178
Vc (m/min)

o 0 0 0 0 0 0 o 0 o 0 0 0 0 o 0 0 0
15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 10-15 | 10-15 3-8 3-8 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 10-20
. . . . ) . ) . . 0 . . . ) . . . .
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 7-14 7-14 2-6 2-6 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 5-15

o} 0 o} 0 o} o} 0 o} 0 o} 0 o} o} 0 o}
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 7-10 7-10 1-5 1-5 10-15 | 10-15
o 0 o 0 o 0 0 o 0 o 0 0 o 0 0 0
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 7-10 7-10 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 5-15
. .
25-35 | 25-35
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 L LJ 0 0 0 0
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 7-15 7-15 2-6 2-6 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20
@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 1 1 3
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




TABLA DE APLICACIONES Mepyc i
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

i} : | £ |
Ve x 1.000 h '
rp.m= ——— | |
TIX@ [ 1
| M
j | U . |_| (R
Ref./ Réf. / Ref. 2104 | 2103 |2104/5|2103/5| 2111 | 2272 | 2110 | 2109 | 2168 | 2169 | 2250 | 2251 | 2116 | 2115 | 2126 | 2125 | 2176 | 2175 | 2122 | 2121 | 2133 | 2132
Roscal Filetage/Thread | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF | M-MF
374 374 374 374 374 374 374 374 374 374
DIN 371 376 371 J76 | 371€L | 376€L | 371 376 371 376 371 376 371 376 371 376 371 376 371 376 371 376
Form. B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3.5-51AZ | B(3,5-5)-A
Ejec./Exéc./Exec. LH LH
Tol. 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H+01 | 6H+0,1 6G 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6HX 6HX 6H 6H 6H 6H
Mat.
Rec./Rev./Coat. AP AP TIN+ TIN+ AP AP
Prof./ Depth 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 2xD 2xD 3xD 3xD 3xD 3xD
Gama/Gamme/Range 2-10 3-52 3-10 20-24 3-12 8-16 3-10 8-16 3-10 8-20 2-10 3-24 2-10 3-24 3-10 8-24 3-10 8-20 3-10 8-24 3-10 4-16
Pag. 144 144 146 146 147 147 148 148 149 149 150 150 151 151 152 152 153 153 154 154 155 155
Mat. Vc (m/min)
0 0 0 0 0 0 0 0 0 o . . . . . .
15-25 | 15-25 [ 15-25 | 15-25 | 15-25 [ 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 20-30 15-25 | 15-25
. . . . . ° . . . . . . . . o 0
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 10-20 | 10-20
o 0 0 0 0 0 0 0 0 o 0 o . . . .
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15
. . . 0 0 0
812 | 8-12 | 6-10 | 6-10 | 6-10 | 6-10
0 0 o o
4-6 4-6 4-6 4-6
0 0 0 0 0 0 0 0 0 o . . . . . .
7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 9-12 | 9-12 7-10 | 7-10
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 . . . . ° .
5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 5-8 | 6-10 | 6-10 5-8 5-8
0 o 0 o ° .
5-8 58 | 610 | 6-10 | 6-12 | 6-12
0 0
4-6 4-6
. .
10-15 | 10-15
. .
10-15 | 10-15
. .
15-20 | 15-20
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 o . .
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20 | 15-20
. . . .
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20
. . . .
15-25 | 15-25 10-20 | 10-20
o 0 o 0 o 0 0 o 0 o 0 o . . o 0
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-25 | 15-25 10-15 | 10-15
. .
15-25 | 15-25
. . 0 0
15-25 | 15-25 6-8 6-8
0 0 0 0
4-6 4-6 4-6 4-6
. . . . . o . . . . . . . .
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25
0 0
10-20 | 10-20
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 10-15 | 10-15
0 0 0 0
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15
o 0
s2l 10-15 | 10-15
q 0 0 o 0
sad L 68 | 68 [ 68 | 68
0 0 o 0
523 46 | a6 | 46 | 46
H1 50 HRC
H.2 55 HRC
H3 60 HRC

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

114

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




TABLA DE APLICACIONES Mepyc i
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE
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2254 | 2255 | 2258 | 2259 | 2150 | 2149 | 2262 | 2263 2234 | 2235 2156 | 2155 2276 | 2277 | 2280 | 2281 | 2138 | 2137 | 2145 2284 | 2286 | 2248 | 2266 | 2268 | 2270
M-MF | M-MF | M-MF M-MF UNC UNC UNC UNC UNC UNC UNF UNF UNF UNF UNF UNF BSW BSW G G G M-MF | M-MF M-MF | M-MF
371 ;;é 371 g;é 371 376 371 376 371 376 371 374 371 374 371 374 371 376 5156 5156 5156 | IS0 529 ||IS B4430|lIS B4430|JIS B4430)|

B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5) | B(3,5-5)

6HX BHX BHX 6HX 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B Med Med Med Med Med 6H 6H 6H 6H

VAP VAP TIN+ TIN+ VAP VAP TIN+ TIN+ VAP TIN+ VAP TIN
3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD 3xD

310 | 1216 | 310 | 1216 |naas| |43 | 7161 | nasis [ 761 [Naars | 141t [naas | msa [nass [ msa (s 3| var [ 75 [ wear [wea | 330 | 320 | 320 | 320

156 156 157 157 185 185 186 186 187 187 193 193 194 194 195 195 202 202 207 207 208 183 180 180 182

Vc (m/min)

o L] o L] (o] (o] . L] L o 0 (o] L] . L] L (o} (o] (o] L] o (o] 0 (o] 0
20-40 | 20-40 | 20-50 | 20-50 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 20-30 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 20-30 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 20-30

. . . . . . . ° . ° . . . . . . . . ° . . . . . .
20-40 | 20-40 | 20-50 | 20-50 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 5-15 | 10-20 | 10-20 | 15-25

L] L] L] L] 0 0] 0 o] LJ LJ 0 0 0 0 L LJ 0 0 0 0 LJ 0 0 0
15-30 [ 15-30 | 15-40 | 1540 | 10-15 | 10-15| 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 [ 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 10-15 | 10-15 | 12-18
L] L] L] L] 0 o o] o] o]

10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 8-12 | 812 8-12 | 812 8-12

) . . .

5-10 | 5-10 | 5-10 | 5-10

° . . . o 0 . . 3 o 0 o . . . . 0 o 0 . . o 0 0
5-15 | 5-15 | 515 | 515 | 710 | 710 | 710 | 7-10 | 912 | 912 | 710 | 710 | 7-10 | 7-10 | 9-12 | S-12 | 710 | 7-10 | 7-10 | 7-10 | 9-12 7-10 | 7-10 | 9-12
L] L] L] L] 0 o} L] L] o L] o] 0 L] L] L] L] 0] 0 0] L L] 0 0] 0
5-15 | 5-15 | 5-15 | 5-15 5-8 58 5-8 5-8 6-10 | 6-10 5-8 5-8 5-8 5-8 6-10 | 6-10 58 5-8 5-8 5-8 6-10 5-8 5-8 6-10
. ) . . o 0 o o 0 0 0 0 0 0

510 | 510 | 5-10 | 5-10 5-8 5-8 6-10 | 6-10 5-8 5-8 6-10 | 6-10 5-8 6-10

. L) ) L)

5-10 | 5-10 | 5-10 | 5-10

. ) . . . . . . .

10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 10-15

L] L] L] L] L] L] L] L] L]

10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 10-15

L] L] L] L] L] L] L] L] L]

10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 15-20

o o L L o] o] o] o] L o o] o] o] o] L] . o 0 o 0 . 0 o 0
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20 | 15-20 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20 | 15-20 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20 [ 5-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20

L] () L] o
515 | 515 | 515 | 5-15

° . 0 . . o . . .
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 15-25 | 15-25 15-25 | 15-25 15-25

L) L) Ll L o] o] 0 o] LJ LJ o] o] o o] L LJ o] o] o o] o ] 0 o 0
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-25 | 15-25 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-25 | 15-25 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-25 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20

o L) L ° L] o L] L] L
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 15-25 | 15-25 15-25 | 15-25 15-25

L L) L L L L L] L L
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 15-25 | 15-25 15-25 | 15-25 15-25

. . L .
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40

° . ° . . . . . . o . . . . ° . . . o . . . . .
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 5-15 | 10-20 | 10-20 | 15-25

° . 0 .
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40

515 | 515 | 515 | 5-15

o . L . 5} s} 5} s} ¢} s} ¢} ¢} s} ¢} s} 5} s} ¢} s} 5} ¢} s} 5} 0 0
10-30 | 10-30 | 10-40 | 1040 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18

° . . .
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40

2-8 2-8 2-8 2-8

0 . ° .
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15

2-8 2-8 2-8 2-8

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 1 1 5
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




r.p.m.=

TABLA DE APLICACIONES
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Repyc/

CUTTING
TOOL
EXPERTS

] [ " " '_ ] = ] | . ]
0 i 0 1 i 3
£
Vc x 1.000 'I'lI il f w .-|| | il I ,]| r'-'ll
i i 1 i H_ I
Tx@ i i i i . il' ‘F' {
A (T N2 | % ,j
i 1 ] ’ r‘& h ]
W | e § 8 |R || o |y il
Ref./ Réf. / Ref. 2106 | 2105 |2106/5|2105/5| 2112 | 2273 | 2166 | 2165 | 2170 | 2208 | 2108 | 2107 | 2252 | 2253 | 2118 | 2117 | 2124 | 2123 | 2178 | 2177 | 2120 | 2119 | 2182 | 2181
Rosca/ Filetage/Thread M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF
374 374 374 374 374 374 374 374 374 374 374
DIN 3710 | 378 | 371 | 37% |371eu|3veel| 371 | 37¢ | 371 | 373 | 3;a | 37% | 3z | 7% | 37a | 30R | 371 | 3%¢ | 3v1 | 37% | 37 | 37} | 3 | 37
Form. C23) | €23) | €23) | €23) | ¢23) | c@3) | c@3) | €@3) | €23) | ¢23) | ¢23) | c23) | c23) | €23) | €2:3) | €(2-3) | €(2-3) | C23) | C3) | C23) | C2-3) | €2-3) | C(2-3) | c(2-3)
Ejec./Exéc./Exec. R35° R35° |L35°LH|L35%LH| R35° R35° R35° R35° R35° R35° R15° R15° R35° R35° R35° R35° R35° R35° R15° R15° R35° R35° R45° R45°
Tol. 6H 6H 6H 6H 6H 6H | 6H+01 [6H+0,1| 6G 6G 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H 6H | 6HX | 6HX | 6H 6H 6H 6H
Mat.
Rec./Rev./Coat. AP AP TIN+ | TIN+ AP AP
Prof./ Depth 2,5xD | 2,5xD 2,5xD | 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD | 2,5xD 2,5xD | 2,5xD 2,5xD | 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 1,5xD 1,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD 2,5xD
Gama/Gamme/Range |M2-M10|M3-M52|M3-M10 ':112°4 M3-M12 | M8-M16 |M3-M10 |M8-M16 | M3-M10 | M8-M20 | M2-M10 | M4-M36 | M2-M10 | M3-M24 | M2-M10 | M3-M24 | M3-M10 | M8-M24 | M3-M10 | M8-M20 [M3-M10 | M8-M24 | M3-M10 | M6-M16
Pag. 158 158 160 160 161 161 162 162 163 163 164 164 165 165 166 166 167 167 168 168 169 169 170 170
Mat. Vc (m/min)
o 0 0 0 0 [0} [0} [0} [0} [0} [0} 0 ° Y ] . ] ]
15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 [ 20-30 15-25 | 15-25
L] L L] L] LJ LJ LJ L] L] L] L] L] L] L] LJ L] 0 0
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 10-20 | 10-20
o] o] o] o] o] ] o] o] o] o] o] o] 0 0 L LJ LJ LJ
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 [ 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 [ 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 [ 12-18 | 10-15 | 10-15
L] L] L L] o] o]
812 | 812 | 610 | 6-10 | 610 | 610
0 [¢] L] L]
46 46 4-6 4-6
0 0 0 0 0 0 0 0] 0] 0] 0 0 o L] L] L] o o
710 | 710 | 710 | 7-10 | 710 | 710 | 7-10 | 710 | 710 | 7-10 | 710 | 7-10 | 7-10 | 710 | 9-12 | 912 710 | 7-10
0 0 0 0 0 0 0 0] 0] 0] 0 0 L] L] L] L] L] L]
58 5-8 58 58 58 58 5-8 5-8 5-8 5-8 58 58 58 58 | 610 [ 6-10 58 58
o] o] o] o] L L[]
58 | 58 | 610 | 610 | 612 | &12
0 0
46 | 46
L L
15-20 | 15-20
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 L L
10-15 | 10-15 | 1015 | 10-15 | 10-15 [ 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20 [ 15-20
L] L] L L
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20
L] L]
10-20 | 10-20
o] o] o] o] o] o] o] o] o] o] o] o] o] o]
10-15 | 10-15 | 1015 | 1015 [ 1015 | 1015 | 10-15 | 10-15 | 1015 [ 2015 | 2015 | 10-15 1015 | 1015
L L o] 0
15-25 | 15-25 6-8 6-8
L L L] L] L] L] L] L] LJ L] L L] L] L] L] L]
10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25
0 0
10-20 | 10-20
0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
10-15 | 10-15 | 10-15 | 1015 [ 10-15 [ 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 10-15 | 10-15
0 0 0 0
10-15 | 10-15 | 1015 | 1015
o] o]
s21 1015 | 1015
A o] ] o] o]
S22 Ti 68 | 68 | 68 | 68
o] ] o] o]
S.2.3 46 | 46 | 46 | 46
H1 50 HRC
H.2 55 HRC
H.3 60 HRC
@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
1 1 6 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials



» CUTTING
e c T00L
pv EXPERTS

.

"

=

y

—e

u

—

== &
I

= ®

: WA DU R :
% NI 1888 :

2256 | 2257 | 2260 | 2261 | 2152 | 2151 | 2264 | 2265 | 2236 | 2237 | 2158 | 2157 | 2278 | 2279 | 2282 | 2283 | 2140 | 2139 | 2146 | 2285 | 2287 | 2806 | 2249 | 2267 | 2269 | 2271

M-MF M-MF M-MF M-MF UNC UNC UNC UNC UNC UNC UNF UNF UNF UNF UNF UNF BSW BSW G G G M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF
374 374 s Jis Jis
371 3% 371 376 371 376 371 376 371 376 371 374 371 374 371 374 371 376 5156 | 5156 | 5156 150529 | paa30 | Baa30 | Ba430

C23) | C23) | C23) | €23) | €23) | c23) | c23) | c@3) | C23) | €23) | €(23) | c23) | c@3) | c23) | c@23) | €23) | €23) | c@23) | c23) | c23) | c23) |DBE.55)| €(23) | €23) | c2:3) | c(2-3)
R45° | R45° | R45° | R45° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R35° | R25° | R35° | R35° | R35° | R35°

6HX B6HX B6HX B6HX 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B 2B Med Med Med Med Med 6H 6H 6H 6H 6H

TIN+ | TIN+ TIN+ | TIN+

2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 1,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD | 2,5xD

M2 Twamio| M2 [naas| 1 [na3i| 71617 [na-2i8| 71617 [na-2 | 1417 [na-2i8| 71607 [ na-28 | 71617 183830617 15,

171 171 172 172 188 188 189 189 190 190 196 196 197 197 198 198 203 203 208 209 209 178 179 180 181 182

1/8-1" | 1/8-1"

Vc (m/min)

L] LJ L] L] (o] 0 . . L] L] (o] (o] L] L . . 0 0 (o] L] L] (o] [¢] 0 0 0
20-40 | 20-40 | 20-50 | 20-50 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 20-30 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 20-30 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 15-25 | 20-30 | 15-25 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 20-30

L] L] L] L] L] L L] L] L] LJ LJ L] LJ L] L L] L] LJ LJ LJ LJ L] ° L L] L]
20-40 | 20-40 | 20-50 | 20-50 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 10-20 | 5-15 | 10-20 | 10-20 | 15-25

L L L L 0 o] o] 0 LJ LJ 0 o] o] 0 L L] 0 o] o] o] L o] o] o]
15-30 | 15-30 | 15-40 | 1540 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 10-15 | 1015 | 12-18
L L L L L] L L] L] L]

10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 812 | 812 812 | 812 812

L] L] L] L]

510 | 510 | 5-10 | 5-10

L] L] L] L] 0 0 o o L] L] 0 0] L] o ° o 0 0 0 L] L] 0 0 0
5-15 5-15 5-15 5-15 7-10 7-10 7-10 7-10 912 912 7-10 7-10 7-10 7-10 912 9-12 7-10 7-10 7-10 7-10 912 7-10 7-10 912
L] L] L] L[] 0 0 L] L] L] L] 0 0] LJ L] L] L] 0 0 0 L] L] 0 0 0
5-15 5-15 5-15 5-15 5.8 5.8 5-8 5-8 6-10 6-10 5.8 5.8 5-8 5-8 6-10 6-10 5.8 5.8 5.8 5-8 6-10 5.8 5.8 6-10
L] L L L] o] o] o] 0 o] o] o] o] o] o}

510 | 5-10 | 5-10 | 5-10 58 | 58 | 610 | 610 58 | 58 | 610 | 610 58 | 610

L L L[] L]

510 | 510 | 5-10 | 5-10

LJ LJ L] L]

10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40

L] L] L] L]

10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40

L L L L o L Ld LJ L

10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 15-20 | 15-20 15-20 | 15-20 15-20

L L L L 0] 0 0 0 o L 0] 0] 0] 0] LJ LJ 0 0 0] 0] L
1030 | 10-30 | 1040 | 10-40 | 1015 | 10-15 | 1015 | 10-15 | 15-20 | 1520 [ 1015 | 10-15 | 10-15 | 1015 | 15-20 | 1520 | 1015 | 1015 | 10-15 [ 1015 | 15-20 | 1025 | 515 | 10-15 ] 10-15 | 15-20

L L L] L 0 0 0 0 o] o] o] o] o] o] o] o]
10-30 | 10-30 | 10-40 [ 10-40 | 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 | 10-15 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 15-20

o L) L) ) o () o L] (]
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 15-25 | 15-25 15-25 | 15-25 15-25

L] L] L] L] L] L L] L] L] L] L] L] L] L] L L] L] L] L] L] L] LJ L L] L]
10-30 | 10-30 | 10-40 | 10-40 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 15-25 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 15-25 | 10-20 | 5-15 | 10-20 | 10-20 | 15-25

LJ LJ L] L] o] 0 0 0 0 o] o] o] 0] 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
10-30 | 10-30 | 10-40 [ 10-40 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 12-18 [ 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 [ 10-15 | 12-18 | 10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15 [ 12-18

o L) . L)
10-15 | 10-15 | 10-15 | 10-15

2-8 2-8 2-8 2-8

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 1 1 7
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




TABLA DE APLICACIONES Mepyc i
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Y - -
i1 i T T
Vc x 1.000 |
rp.m=————
T[X¢ | .I
Ref./ Réf. / Ref. 2188 2187 2214 2213 2216 2215 2218 2217
Rosca/ Filetage/Thread M M M M M M M M
DIN 371 3% 371 L 371 i 371 L
Form. €(2-3) C(2-3) €(2-3) €(2-3) €(2-3) €(2-3) €(2-3) €(2-3)
Ejec./Exéc./Exec. A>12% | A>12% | A>12% | A>12% | A>12% | A>12% | A>12% | A>12%
Tol. 6HX 6HX 6HX 6HX 6GX 6GX 6GX 6GX
Mat.
Rec./Rev./Coat. TIN TIN TIN TIN TIN TIN TIN TIN
Prof./ Depth 1,5xD 1,5xD 3xD 3xD 1,5xD 1,5xD 3xD 3xD
Gama/Gamme/Range | M3-M10 | M12-M16 | M3-M10 | M8-M16 | M3-M10 M12 M3-M10 M12
Pag. 173 173 174 174 175 175 176 176
Mat. Vc (m/min)

o ] L] L] ° L] L L
25-45 25-45 25-45 25-45 25-45 25-45 25-45 25-45

o . L] L] L] L] L L
15-40 15-40 15-40 15-40 15-40 15-40 15-40 15-40

L ] L] L) L) L) L L
15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25 15-25

L L] L) L) L) L) L L
10-25 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25 10-25

L L] L) L) L) L) L L
10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20

L L] L] L L L L L
20-40 20-40 20-40 20-40 20-40 20-40 20-40 20-40

. . . . . . . .
15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30

o L) L] L) L) L) L] L]
15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30

L L] L) L) L) o L L
15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30 15-30

0 . . ° . . . .
20-40 20-40 20-40 20-40 20-40 20-40 20-40 20-40

521 0] 0] 0] o] 0] 0 0 0
c 1020 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20 | 10-20
S.2.2 Ti

S.23

H1 50 HRC

H.2 55 HRC

H.3 60 HRC

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
1 1 8 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




» CUTTING
epyc i
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TABLA DE APLICACIONES Mepyc i
GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

A (
Vc x 1.000 ! | | Wil | | |
rp.m= ——— | | \ :
Tx@ A | ||l [ |
. |l 1 J . |
|
v | |
Ref./ Réf. / Ref. 2301 2301/5 2302 2314 2303 2324 2304 2304/5 2305 2306 2306/5 2316 2317
Roscal Filetage/Thread M-MF M M M M M BSW BSW BSF G G G G
DIN 352-2181 352 352 352 352 352 352 352 2181 5157 5157 5157 5157
Form. €(1,5-2) €(1,5-2)
Ejec./Exéc./Exec. LH LH LH
Tol. 6H 6H 6H 6HX 6HX 6HX Med Med Med Med Med Med +0,1
Mat.
Rec./Rev./Coat.
Prof./ Depth
Gama/Gamme/Range M1-M64 M3-M30 M3-M20 M3-M16 M3-M20 M4-M16 3/32-3" 1/8-1" 3/16-1"1/2 1/8-3" 1/8-1" 1/8-1" 1/8-1"
Pag. 213 215 217 216 216 217 218 219 219 220 220 221 221
Mat. Vc (m/min)
3 . . o 0 3 . . 3 .
3 . . 3 . 0 3 . . 3 .
0 L] L] L]
o] 0 L]
.
M1 o o
<950
M.2 o )
M3 o
<1200
M.4 0
0
0 0 0 0 0 0 0 0]
L] L] L] L] L] L] L] L]
. 3
L] L] L] 0 0] 0 L] L] L] L] L]
S1.1
Ni
S1.2
S.2.1 L]
S.2.2 Ti
S.23
H1 50 HRC
H.2 55 HRC
H3 60 HRC
@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
1 2 0 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




» CUTTING
e c T00L
pv EXPERTS

| I 1
| | ] | |j i |j |j
| i ; | | | ! ! !
e a0 ap il SRR EE
i | I ¥ L [ 1 | |
2307 2307/5 2308 2308/5 2315 2309 2310 2312 2313 2321 2322 2323 2701 2702 2703 2704
UNC UNC UNF UNF UN Rc UNEF Pg NPT M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF M-MF
352 352 2181 2181 2181 5157 2181 40432 2181 352-2181 | 352-2181 | 352-2181 | 150529 150 529 150529 150 529
No Prog No Prog No Prog D(3-5) D(3-5) D(3-5) D(3-5)
H H
2B 28 2B 2B 2B 2B 6H 6H 6H 4H 4H 4H 4H
N.4-2" 1/4-1" N.4-1"1/2 1/4-1" 1"1/8-2" 1/8-1" 1/4-1" 7-48 1/16-2" M2-M42 N.4-2" N.4-11/2 | M2-M24 N.2-1" N.4-1"
222 223 223 224 224 225 225 226 226 227 228 228 242 243 243 244
Vc (m/min)
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L] L]
0 o] 0 0 0 0 0 o] 0 o 0 0 0 0 o] o]
. . . . ) ) . . . . . . . ) ) )
. . . . . ) ) . . . . . . . ) )

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros 2
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 1 1
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




TABLA DE APLICACIONES

GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Repyc/

Vc x 1.000
rpms —————— | | | | - | - | -
TP - - : :
y . y . Y . L A [ i\ i
" " ” g c r S 4
Ref./ Réf. / Ref. 2501 2501/5 2514 2512 2502 2502/5 2503 2504 2504/5 2522 2521
Rosca/ Filetage/Thread M-MF M M M BSW BSW BSF G G G G
DIN 22568 22568 22568 22568 22568 22568 22568 24231 24231 24231 24231
Form.
Ejec./Exéc./Exec. WH LH H
Tol. 6g 6g 6g 6g Med Med Med Med Med Med -0,1
Mat.
Rec./Rev./Coat. AP
Prof./ Depth
Gama/Gamme/Range M1-M64 M3-M30 M3-M16 M3-M20 3/32-2" 1/8-1" 3/16-1" 1/8-2" 1/8-1" 1/8-1" 1/8-1"
Pag. 229 231 232 232 233 233 234 234 235 236 236
Mat. Vc (m/min)
. . 0 o . 3 . . .
3 . . 3 . 3 . 3 .
L] L]
0 0
0 3
0 L]
0
0 0 0 0 0 0 0
L] L] L] L] L] L] L]
° .
L] L] o] 0 L] L] L] L] L]
S1.1
Ni
S1.2
S.2.1
S.2.2 Ti 3
S.23
H1 50 HRC
H.2 55 HRC
H3 60 HRC
@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
1 2 2 Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

CUTTING
TOOL
EXPERTS



» CUTTING
e c T00L
pv EXPERTS

2505 2505/5 2506 2506/5 2520 2507 2508 2510 2509
UNC UNC UNF UNF UN R UNEF Pg NPT
22568 22568 22568 22568 22568 24231 22568 40434 24230

H WH
2A 2A 2A 2A 2A 2A
N.4-2" 1/4-1" N.4-1"1/2 1/4-1" 1"1/8-2" 1/8-1" 1/4-1" 7-48 1/16-2"
237 237 238 238 240 239 239 240 241
L] () . L] (] L] (] L] .
L) o L) L] () L] ° L] o
0 0 0 0 0] 0 0 0 0
L] L] L] L] L] L] L] L] L]
L] L] L] L] L] L] L] o L]

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros 2
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 1 3
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




» CUTTING
epyc i
nv EXPERTS




TERMINOLOGIA Mepyc /i
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

o emm—— | ——— ——— {}0 ooy
l2 _I_ l4 13
I
Cm ls
) = 3
: I s
I2 |4 |7 I3
ls
I1
] Longitud total / Longueur totale / Total length
12 Longitud de rosca / Longueur de filetage / Thread length
17 Longitud de mango / Longueur de queue / Shank length
13 Longitud de cuadro / Longueur du carré / Square length
14 Longitud de sangrado / Longueur d'indentation / Neck length
15 Longitud de entrada / Longueur d'entrée / Chamfer length
16 Longitud de ranura / Longueur de rainure / Flute Length
18 Longitud dtil de corte / Longueur utile de coupe / Useful length of cut
19 Longitud de la entrada en hélice / Longueur de I'entrée en hélice / Spiral point length
d1 Diametro exterior / Diamétre extérieur / External diameter
d2 Diametro de mango / Diametre de queue / Shank diameter
d3 Diametro de entrada / Diamétre d'entrée / Chamfer diameter
d4 Diametro de sangrado / Diamétre d'indentation / Neck diameter
d5 Diametro del alma / Diametre de I'ame / Core diameter
dm Diametro medio / Diamétre moyen / Pitch diameter
di Diametro interno / Diamétre interne / Internal diameter
a Cuadradillo / Carré / Square
Cm Punto macho / Pointe méle / Male point
Cf Punto hembra / Pointe femelle / Female point
P Paso de la rosca / Pas de filetage / Pitch of thread
S Ancho de la ranura / Largeur de la rainure / Flute width
T Ancho del diente / Largeur de la dent / Width of land
y 4 Numero de ranuras / Nombre de rainures / Number of flutes
o Angulo de flancos / Angle de flancs / Angle of thread
§ Angulo de la entrada / Angle de I'entrée / Chamfer angle
Y Angulo de corte / Angle de coupe / Rake angle
Y1 Angulo de corte de la entrada corregida / Angle de coupe de I'entrée corrigée / Spiral point rake angle
¢ Angulo de la entrada corregida / Angle de I'entrée corrigée / Spiral point angle
e Angulo de la ranura / Angle de la rainure / Flute angle
A Angulo de destalonado de la entrada / Angle de détalonnage de I'entrée / Chamfer relief angle
A1 Angulo de destalonado de flancos / Angle de détalonnage des flancs / Flank relief angle




TERMINOLOGIA Mepyc/
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

CUTTING
TOOL
EXPERTS

Cuerpo del cojinete / Corps de la filiere / Die body

Parte cortante - Entrada conica / Partie coupante - Entrée conique / Cutting part - Conical entry
Hilos enteros / Fils entiers / Entire threads

Alojamiento para viruta / Logement pour copeau / Void for shavings

Diametro nominal de rosca / Diamétre nominal de filetage / Nominal diameter of thread

Diametro de flancos / Diamétre de flancs / Flank Diameter

Diametro de nticleo / Diamétre du noyau / Nucleus diameter

Diametro de la entrada cénica / Diamétre de I'entrée conique / Diameter of conical chamfer
Paso de la rosca / Pas de filetage / Thread pitch

Diametro exterior del cojinete / Diamétre extérieur de la filiére / Exterior diameter of die

Diametro de la parte rebajada / Diamétre de la partie chanfreinée / Diameter of the reduced part

Diametro de sangrado / Diamétre d'indentation / Bled diameter

Ancho del cojinete / Largeur de la filiere / Die width

Ancho util del cojinete / Largeur utile de la filiere / Useful width of the die

Numero de dientes / Nombre de dents / Number of teeth

Ancho del diente / Largeur de la dent / Tooth width

Destalonado de la entrada cénica / Détalonnage de I'entrée conique / Conical chamfer relief

Longitud de la entrada cénica / Longueur de I'entrée conique / Conical chamfer length

Chaflan / Chanfrein / Bevel

Diametro del agujero de fijacion / Diamétre du trou de fixation / Mounting hole diameter

Desplazamiento del agujero de fijacion / Déplacement du trou de fixation / Mounting hole displacement

Ancho de preranura / Largeur de pré-rainure / Pre-groove width

Angulo de la ranura / Angle de la rainure / Groove angle

Angulo de desprendimiento (de corte) / Angle de dégagement (de coupe) / Rake angle (of cut)

Angulo de la entrada cénica / Angle de I'entrée conique / Conical chamfer angle

Angulo de destalonado de la entrada conica / Angle de détalonnage de I'entrée conique / Conical chamfer relief angle
Angulo de la entrada en hélice (rompevirutas) / Longueur de I'entrée en hélice (brise-copeaux) / Blade chamfer angle (chip cap)




TABLAS DE ROSCAS Y PASOS Mepyc /i
GRILLES DES FILETAGES ET DES PAS / TABLE OF THREADS AND PITCHES

> Roscas mas usuales en pulgadas.
Filetages les plus courants en pouces.
Most common threads in inches.

NPS
} % oo o ow "
550 | 550 | 55 seo. | 600 1 600 o0 é\gg oo P
O T T T e A
Ne 1 =1 = § = - 1B R = | =l e = = & = o fas = = <
Ne 2 e - -
Ne3 HIENE - 1l @@l - =1 = < = o o ol o o o o =
Ne 4 < B T S T
N° 5 o s | = - l@@iMy - -1 = = = <= = =fe = =
N° 6 e S B2 140 - - oo
N° 8 = = | - BB - == = = o o« oo = & o =
N° 10 N - 24032 - | - - - - . . . 28 3 40 48 56
Ne 12 = | = | = - 24 28 3% - - - - - . . 36 40 48 5 - -
1/16 60 | - | - - - 2 T
3/32 48 - - - == =f=0= = = = == =]= = == &=
1/8 4 - 28 - Y 2 T
5/32 32 - - : s s e fla]sa =& s & & sls s =& = =
3/16 24 32 | - - e
7/32 24 28 | - 2 sl ol =« = & & afle & & & =& =
1/4 20 26 19 26 20 28 32 18 - - - - - . .24 27 26 40 48 56
9/32 20 26 @ - - s s e flsfe & & & & s =& =5 =5 &5 =
5/16 18,22 - 26 |18 24 32 - 20 28 - 27 36 40 48 -
3/8 16 1 20 19 26 | 16 24 32 18 20 28 - - 18 27 36 40
7/16 14,18 - 26 14 20 28 - | 16 32 - 18 24 27 - - -
1/2 12 /16 14 26 | 13 20 | 28 14 16 32 - - - - 12 14 18 24 27 -
9/16 12 /16 - 26 12 18 |24 - |16 20 28 32 - - 14 27 - - - .
5/8 1M 14 14 26 11 18 24 14 12 16 20 28 32 - 14 27 - - - .
11/16 1M |14 - - - - 24 - 12 16 20 28 32 - | - - - - .
3/4 10 12 /14 26 10 16 20 14 12 28 32 - - - 14 18 24 27 -
13/16 10 12 - - - - 20 12 16 28 32 - - - - oo
7/8 9 11 14 26 9 14 20 - 12 16 28 32 - - 10 18 24 27 - -
15/16 - - - - 120 - 16 28 32 - - - ..o
1" 8 10 11 26 8 12 20 115 16 28 16 - 28 - |10 14 18 24 27
1"1/16 e - -0 - 18, - 8 16 20 28 - - | - - - - -
1"1/8 7 09 11 26 7 12 18 8 16 20 28 - - 10 14 24 - -
173/16 N - - - 18 - 8 16 20 28 - - - - - oo
1"1/4 7 09 11 26 7 12 18 115 8 16 20 28 - - 10 14 24 - - .
1"5/16 e - - - 118 - 8 16 20 28 - - | - - - .
1"3/8 6 8 11 26 6 12 18 - 6 8 12 16 20 28 10 14 24 -
1"7/16 e - - - /18 - 8 16 20 28 - - - - - o
171/2 6 8 11 2 6 12 18 115 6 8 16 20 - - |10 14 24 - - -
1"9/16 e - - - 18 - 6 8 12 16 20 - - - - - -
1"5/8 5 8 11,2 - - 18 6 8 12 16 20 - 10 14 24 - - .
11116 - - - - - - 18 6 8 12 16 20 - | - - - - -
173/4 5 7 11, 2 | 5 6 8 12 16 20 - 10 14 24 - - -
1"13/16 | - | - | - - - - - - .86 8 12 16 20 - - - - -
1"7/8 45 - | - 26 - | - - . - B8 8 12 16 20 - 10 14 24 -
1715/16 . - | - - - - - - - & 8 12 16 20 - - - - -
2" 45 7 11 26 45 - - 115, 6 8 12 16 20 - 10 14 24 -




TABLAS DE ROSCAS Y PASOS

GRILLES DES FILETAGES ET DES PAS / TABLE OF THREADS AND PITCHES

> Equivalencias en mm de los diametros de las siguientes roscas.

Equivalences en mm des diamétres des filetages suivants.

Equivalents in mm of the diameters of the following threads.

Repyc/

CUTTING
TOOL
EXPERTS

) BSW/BSF UNC/UNF BSP (GAS) NSP/NPT PG
3/32 = 2,38'mm 5/8 = 15875mm  G1/8 = 9,728 mm G1"3/8 = 44,323 mm 1/8 = 10,287 mm | PG7 = 12,50 mm
1/8 = 3,175mm 3/4 = 19,060mm  G1/4 = 13,157 mm G1"1/2 = 47,803 mm{1/4 = 13,716 mm ;| PG9 = 1520 mm
5/32 = 3969 mm 7/8 = 22225mm G3/8 = 16,662 mm G1"5/8 = 51,988 mm 3/8 = 17,145mm |PG11 = 18,60 mm
3/16 = 4,762mm 1" = 25400 mm | G1/2 = 20,955 mm G1"3/4 = 53,746 mm | 1/2 = 21,336 mm {PG13,5 = 20,40 mm
7/32 = 5556 mm 1"1/8 = 28575mm | G5/8 = 22911 mm G2" =59,614mm:3/4 = 26670mm {PG16 = 2250mm
1/4 = 6,350mm 1"1/4 = 31,750 mm | G3/4 = 26,441 mm G2"1/4 = 65710 mm 1" = 33,401 mm [PG21 = 28,30mm
9/32 = 7,144 mm 1"3/8 = 34,925mm | G7/8 = 30,201 mm G2"3/8 = 69,390 mm | 1"1/4 = 42,164 mm |PG29 = 37,00 mm
5/16 = 7,938 mm 1"1/2 = 38,100 mm | G1" = 33,249 mm G2"1/2 = 75,184 mm 1°1/2 = 48260 mm {PG36 = 47,00 mm
3/8 = 9,525mm 1"5/8 = 41,275mm | G1"1/8 = 37,897 mm G2"3/4 = 81,534 mm ;2" = 60,325 mm {PG42 = 54,00 mm
7/16 = 11,112mm 1"3/4 = 44450 mm | G1"1/4 = 41,910 mm G3" = 87,844 mm {2"1/2 = 73,025mm (PG48 = 59,30 mm
1/2 = 12,700mm 1"7/8 = 47,625 mm 3" = 88,900 mm
9/16 = 14,288 mm 2" = 50,800 mm
> Equivalencia del paso en hilos por pulgada a mm.
Equivalence du pas en fils par pouce en mm.
Equivalents of pitch in threads per inch to mm.
PASO h/1" EQUIV. mm PASO h/1" EQUIV. mm PASO h/1" EQUIV. mm PASO h/1" EQUIV. mm PASO h/1" EQUIV. mm
’ PAS h/1” EQUIV. mm PAS h/1” EQUIV. mm PAS h/1” EQUIV. mm PAS h/1” EQUIV. mm PAS h/1” EQUIV. mm
PITCH h/1” EQUIV. mm PITCH h/1” EQUIV. mm PITCH h/1” EQUIV. mm PITCH h/1” EQUIV. mm PITCH h/1” EQUIV. mm
80 0,317 44 0,577 26 0,976 16 1,587 9 2,822
72 0,352 40 0,636 24 1,058 14 1,814 8 3,174
64 0,396 36 0,705 22 1,154 13 1,953 7 3,628
60 0,423 32 0,793 20 1,270 12 2,116 6 4,233
56 0,453 28 0,907 19 1,336 11,5 2,208 5 5,080
48 0,523 27 0,940 18 1,411 11 2,309 4,5 5,644
> Equivalencia de las roscas PG a MF.
Equivalence du pas PG a MF.
Equivalents of threads PG to MF.
’ PG MF PG MF
7 x 20 h. 12x 1,50 21 x16 h. 32x 1,50
9x 18h. 16 x 1,50 29 x 16 h. 40 x 1,50
11 x18h. 20x 1,50 36 x 16 h. 50x 1,50
13,5x 18 h. 20x 1,50 48 x 16 h. 63 x 1,50
16x 18 h. 25x 1,50



DIAMETROS PREVIOS AL ROSCADO Mepyc /i
DIAMETRES PREALABLES AU FILETAGE / DIAMETERS BEFORE THREAD

M @// ) MF 2;% ’ MF @ ’ MF @

dix p (mm) Ja dlx p (mm) Ja dix p (mm) za dix p (mm) Ja
M 1 x 025 | 075 M 1 x 02/ 080 M 18 x 2 | 16,00 M 42 x 15 | 40,50
M 11 x 025 | 085 M 11 x 02 090 M 19 x 1 | 18,00 M 42 x 2 | 40,00
M 12 x 025 | 095 M 12 x 02/ 1,00 M 19 x 1.25| 17,75 M 42 x 3 | 3900
M 14 x 03 1,10 M 1.4 x 02/ 1,20 M 19 x 15| 17,50 M 44 x 15 | 42,50
M 16 x 035 | 1,25 M 16 x 02 140 M 20 x 1 | 19,00 M 45 x 1,5 | 43,50
M 17 x 035 | 1,30 M 17 x 02/ 1,50 M 20 x 1.25| 1875 M 45 x 2 | 43,00
M 1.8 x 035 | 145 M 1.8 x 02/ 1,60 M 20 x 1,5 | 1850 M 45 x 3 | 42,00
M 2 x 04 1,60 M 2 x 025 1,75 M 20 x 2 | 1800 M 45 x 4 | 41,00
M 22 x 045 | 1,75 M 22 x 025| 1,95 M 21 x 1 | 2000 M 48 x 1,5 | 46,50
M 23 x 04 1,90 M 23 x 025| 205 M 21 x 1.25| 1975 M 48 x 2 | 46,00
M 25 x 045 | 2,05 M 25 x 035| 2,15 M 21 x 15 19,50 M 48 x 3 | 4500
M 26 x 045 | 2,10 M 26 x 035| 225 M 22 x 1 | 21,00 M 48 x 4 | 44,00
M 3 x 05 | 250 M 3 x 035| 265 M 22 x 125| 2075 M 50 x 1,5 | 4850
M 35 x 06 | 290 M 35 x 035| 3,15 M 22 x 15| 2050 M 50 x 2 | 48,00
M 4 x 07 3,30 M 4 x 035 365 M 22 x 2 | 2000 M 50 x 3 | 47,00
M 45 x 075 | 3,70 M 4 x 05| 350 M 23 x 1 | 2200 M 52 x 15| 5050
M 5 x 08 | 420 M 45 x 05 | 4,00 M 23 x 15 21,50 M 52 x 2 | 5000
M 6 x 1 5,00 M 5 x 05| 450 M 24 x 1 | 2300 M 52 x 3 | 49,00
M 7 x 1 6,00 M 55 x 05| 500 M 24 x 125| 2275 M 52 x 4 | 48,00
M 8 x 125 | 6.80 M 6 x 05| 550 M 24 x 15| 2250 M 56 x 15 | 5450
M 9 x 1,25 | 7.80 M 6 x 075| 520 M 24 x 2 | 2200 M 5 x 2 | 5400
M 10 x 1,5 | 850 M 7 x 05| 650 M 25 x 1 | 2400 M 56 x 3 | 5300
M 11 x 1,5 | 950 M 7 x 075| 620 M 25 x 1.25| 2375 M 56 x 4 | 5200
M 12 x 1,75 | 10,20 M 8 x 05| 7,50 M 25 x 15 | 2350 M 60 x 15 | 5850
M 14 x 2 12,00 M 8 x 075| 7,20 M 25 x 2 | 2300 M 60 x 2 | 5800
M 16 x 2 14,00 M 8 x 1 | 7,00 M 26 x 1 | 2500 M 60 x 3 | 57,00
M 18 x 25 | 1550 M 9 x 075| 820 M 26 x 15 | 2450 M 60 x 4 | 5600
M 20 x 25 | 17.50 M 9 x 1 | 800 M 26 x 2 | 2400 M 63 x 15| 61,50
M 22 x 25 | 1950 M 10 x 05| 950 M 27 x 1 | 2600
M 24 x 3 21,00 M 10 x 075| 9,20 M 27 x 15| 2550
M 27 x 3 24,00 M 10 x 1 | 900 M 27 x 2 | 2500 =
M 30 x 35 | 2650 M 10 x 1.25| 880 M 28 x 1 | 27,00 ’ BSW 7
M 33 x 35 | 2950 M 11 x 075]| 10,20 M 28 x 15| 2650 d1()-p (tpD ga
M 36 x 4 32,00 M 11 x 1 | 1000 M 28 x 2 | 2600 W 1/16 - 60 | 115
M 39 x 4 35,00 M 11 x 125| 975 M 30 x 1 | 2900 W 3/32 - 48 | 1.80
M 42 x 45 | 37,50 M 12 x 075]| 11,25 M 30 x 15| 2850 W 1/8 - 40 | 250
M 45 x 45 | 40,50 M 12 x 1 | 11,00 M 30 x 2 | 2800 W 5/32 - 32 | 310
M 48 x 5 43,00 M 12 x 125]| 10,80 M 30 x 3 | 27.00 W 3/16 - 24 | 3,60
M 52 x 5 47,00 M 12 x 15 10,50 M 32 x 1 | 3100 W 7/32 - 24 | 440
M 56 x 55 | 5050 M 13 x 075]| 12,25 M 32 x 15| 30,50 W 1/4 - 20| 510
M 60 x 55 | 5450 M 13 x 1 | 12,00 M 32 x 2 | 3000 W 9/32 - 20 | 590
M 64 x 6 58,00 M 13 x 125| 11,75 M 33 x 1 | 3200 W 5/16 - 18 | 650
M 68 x 6 62,00 M 13 x 15 11,50 M 33 x 15| 31,50 W 3/8 - 16 | 7.90
M 14 x 075]| 13,25 M 33 x 2 | 31,00 W 7/16 - 14 | 930
M 14 x 1 | 13,00 M 33 x 3 | 3000 W 1/2 - 12 | 10,50
‘@ M 14 x 1.25| 12,80 M 34 x 15| 3250 W 9/16 - 12 | 12,00
M 7 M 14 x 15| 1250 M 34 x 2 | 3200 W 5/8 - 11 | 13,50
dix p mm) 2a M 15 x 1 | 14,00 M 35 x 1,5 | 3350 W 11/16 - 11 | 15,00
M 3 x 06| 240 M 15 x 125 13,75 M 36 x 15| 3450 W 3/4 - 10 | 16,50
M 35 x 075| 275 M 15 x 15| 13,50 M 36 x 2 | 3400 W 13/16 - 10 | 18,00
M 4 x 075| 325 M 16 x 1 | 1500 M 36 x 3 | 3300 W 7/8 - 9 | 1925
M 4 x 08| 320 M 16 x 125]| 14,75 M 38 x 15| 3650 W 1" - 8 | 2200
M 5 x 09| 410 M 16 x 1,5 | 14,50 M 38 x 2 | 3600 W 1°1/8 - 7 | 24,75
M 5 x 1 | 400 M 17 x 1 | 16,00 M 39 x 15| 3750 W 1"1/4 - 7 | 21,75
M 55 x 09| 460 M 17 x 125]| 1575 M 39 x 2 | 3700 W 1"3/8 - 6 | 30,50
M 6 x 125| 475 M 17 x 15| 1550 M 39 x 3 | 3600 W 1"1/2 - 6 | 33,50
M 8 x 15| 650 M 18 x 1 | 17,00 M 40 x 1,5 | 3850 W 1°5/8 - 5 | 3550
M 13 x 175| 11,25 M 18 x 125| 16,75 M 40 x 2 | 3800 W 1°3/4 - 5 | 39,00
M 15 x 2 | 13,00 M 18 x 15 | 1650 M 40 x 3 | 37,00 W 1°7/8 - 45 | 41,50

>\



DIAMETROS PREVIOS AL ROSCADO

DIAMETRES PREALABLES AU FILETAGE / DIAMETERS BEFORE THREAD

BSW

)

UNC

di(") - p (tpi) Ja

W 2" 4,5 | 44,50
W 2"1/4 4 | 50,00
W 2"1/2 4 56,50
W 2"3/4 3,5 | 62,00
W 3" 3,5 | 68,50
BSF 2;;

di () - p (tpi) @a

BSF 3/16 32 | 4,00
BSF 7/32 28 4,50
BSF 1/4 26 5,20
BSF 9/32 26 | 6,00
BSF 5/16 22 | 6,60
BSF 3/8 20 8,10
BSF 7/16 18 9,50
BSF 1/2 16 | 11,00
BSF 9/16 16 | 12,50
BSF 5/8 14 14,00
BSF 11/16 14 15,60
BSF 3/4 12 | 16,50
BSF 13/16 12 18,25
BSF 7/8 11 19,50
BSF 1" 10 | 22,50
BSF 1"1/8 9 | 2550
BSF 1"1/4 9 | 28,75
BSF 1"3/8 8 31,50
BSF 1"1/2 8 34,50
BSF 1'5/8 8 | 37,50
BSF 1'"3/4 7 | 40,50
BSF 2" 7 | 46,50
UNC -

di(") - p (tpi) Ja

UNC N1 64 1,50
UNC N.2 56 1,80
UNC N.3 48 2,10
UNC N.4 40 2,30
UNC N.5 40 | 2,60
UNC N.6 32 2,85
UNC N.8 32 3,50
UNC N.10 24 3,90
UNC N.12 24 | 4,50
UNC 1/4 20 | 5,20
UNC 5/16 18 6,60
UNC 3/8 16 8,00
UNC 7/16 14 | 9,40
UNC 1/2 13 | 10,75
UNC 9/16 12 12,20
UNC 5/8 11 13,50
UNC 3/4 10 16,50
UNC 7/8 9 19,50
UNC 1" 8 22,25
UNC 171/8 7 25,00
UNC 171/4 7 28,25
UNC 173/8 6 30,75
UNC 1"1/2 6 | 34,00

di(") - p (tpi) Ja
UNC 173/4 5 39,50
UNC 2" 4,5 | 45,00
UNC 271/4 4,5 | 51,50
UNC 271/2 4 57,25
UNC 2"3/4 4 | 63,50
UNC 3" 4 70,00
UNF Z;;%

di () - p (tpi) @a

UNF  N.O 80 1,30
UNF N.1 72 1,60
UNF N.2 64 1,90
UNF  N.3 56 | 2,10
UNF  N.4 48 | 2,40
UNF N.5 44 2,70
UNF N.6 40 3,00
UNF  N.8 36 | 3,50
UNF  N.10 32 | 4,10
UNF  N.12 28 4,70
UNF 1/4 28 5,50
UNF 5/16 24 | 6,90
UNF  3/8 24 | 8,50
UNF 7/16 20 9,90
UNF 1/2 20 11,50
UNF 9/16 18 | 12,90
UNF 5/8 18 14,50
UNF 3/4 16 17,50
UNF 7/8 14 | 20,40
UNF 1" 12 | 23,25
UNF 17"1/8 12 | 26,50
UNF 1"1/4 12 | 29,50
UNF 173/8 12 | 32,75
UNF 171/2 12 | 36,00
UNEF %,;j/;

i (") - p (tpi) Ja
UNEF N.12 32 4,70
UNEF 1/4 32 5,55
UNEF 5/16 32 7,15
UNEF 3/8 32 8,70
UNEF 7/16 28 10,20
UNEF 1/2 28 11,80
UNEF 9/16 24 13,20
UNEF 5/8 24 | 14,80
UNEF 11/16 24 16,40
UNEF 3/4 20 17,80
UNEF 13/16 20 | 19,40
UNEF 7/8 20 | 20,95
UNEF 15/16 20 | 22,50
UNEF 1~ 20 | 24,10
UNEF 17"1/16 18 | 25,60
UNEF 1"1/8 18 | 27,15
UNEF 173/16 18 | 28,75
UNEF 171/4 18 | 30,35
UNEF 17"5/16 18 | 31,90
UNEF 17"3/8 18 | 33,60

UNEF

Repyc/

CUTTING
TOOL
EXPERTS

)

di(") - p (tpi) Ja
UNEF 1"7/16 18 | 35,10
UNEF 1"1/2 18 | 36,70
UNEF 1"9/16 18 | 38,30
UNEF 1"5/8 18 | 39,90

G (BSP) Z}

di () - p (tpi) @a
G1/16 - 28 6,80
G1/8 - 28 8,80
G1/4 19 11,80
G3/8 19 15,25
G1/2 14 19,00
G5/8 14 21,00
G3/4 14 24,50
G7/8 14 28,25
G1” 11 30,75
G171/8 11 35,30
G171/4 11 39,25
G1"3/8 11 41,90
G1"1/2 11 45,25
G17"3/4 11 51,30
G2” 11 57,00
G2"1/4 11 63,10
G2"1/2 11 72,60
G2"3/4 - 11 79,10
G3” - 1" 85,50
G3"1/4 - 1 91,50
G3"1/2 - 11 97,70
G3"3/4 - 1 104,00
G4” - 11 110,50

BA

i (") - p (tpi)
BA 7 2,5 0,48 | 2,00
BA 8 2,2 0,43 | 1,80
BA9 1,9 0,39| 1,50
BA10 1,7 0,35| 1,30
BA11 1,5 0,31 1,20
BA12 1.3 0,28 | 1,00
BA13 1.2 0,25| 0,95
BA14 1 0,23| 0,75

PG

di(") - p (tpi)
Pg7 125 - 20 | 11,40
Pg 9 152 - 18 14,00
Pg 11 186 - 18 | 17,25
Pg135 204 - 18 | 19,00
Pg 16 225 - 18 | 21,25
Pg 21 283 - 16 | 26,75
Pg 29 37,0 - 16 | 3550
Pg 36 47,0 - 16 | 45,50
Pg 42 540 - 16 | 52,50
Pg 48 59,3 - 16 | 58,00




DIAMETROS PREVIOS AL ROSCADO
DIAMETRES PREALABLES AU FILETAGE / DIAMETERS BEFORE THREAD

)

Repyc/

. BA i % ) “NPSM ] %;7% ) _(Lami’:\Iaci_én_ 2‘;}*
di (") - p (tpi) Za di (") - p (tpi) Za Laminage/Lamination) i
Rp1/16 28 | 6,60 NPSM 1/8 - 27 | 9,10 9 -p (mm} 021002
Rp1/8 28 8,60 NPSM 1/4 - 18 | 12,00 M 3 x 05| 276
Rp1/4 19 11,50 NPSM 3/8 - 18 | 1550 M 4 x 07| 367
Rp3/8 19 15,00 NPSM 1/2 - 14 | 19,00 M 5 x 08 462
Rp1/2 14 18,50 NPSM 3/4 - 14 | 24,50 M 6 x 1 | 552
Rp3/4 14 24,00 NPSM 1" - 11,5 | 30,50 M 8 x 125|740
Rp1” 11 30,25 NPSM 1"1/4 - 11,5 | 39,25 M 10 x 15| 928
Rp1"1/4 - 11 39,00 NPSM 171/2 - 11,5 | 4550 M 12 x 175| 11,16
Rp1"1/2 - 11 45,00 NPSM 2" - 11,5 | 57,50 M 14 x 2 | 1304
Rp2" - 11 56,50 NPSM 2"1/2 - 8 69,00 M 16 x 2 11503
Rp2"1/2 - 11 72,25 NPSM 3" - 8 85,00
Rp3” 11 85,00
. il oo
i) - p (tpi) Za ’ d1 (") - p (tpi) L min Za @b Fc
BAO 6 1 | 510 NPT 1/16 - 27 | 12,00 | 6,20 | 600 | 6,39
BAT 53 09 | 450 NPT 1/8 - 27 | 1200 | 850 | 830 | 874
BA2 47 0.81 | 4,00 NPT 1/4 - 18 | 17,50 | 11,00 | 10,70 | 11,36
BA3 41 0,73 | 3,40 NPT 3/8 - 18 | 17.60 | 14,50 | 14,20 | 14,80
BA4 3.6 0,66 | 3,00 NPT 1/2 - 14 | 2280 | 17,80 | 17,40 | 18,32
BAS 32 0,59 | 2,60 NPT  3/4 - 14 | 23,00 | 23,00 | 22,50 | 23,67
BA6 28 0,53 ] 2,30 NPT 1" - 11,5 | 27,40 | 29,00 | 28,50 | 29,69
NPT 1"1/4 - 11,5 | 28,00 | 37,50 | 37,00 | 38.45
NPT  1°1/2 - 11,5 | 2840 | 44,00 | 43,50 | 44,52
NPT 2" - 11,5 | 28,00 | 56,00 | 55,50 | 56,56
NPT 2°1/2 - 8 40,80 | 66,50 | 66,00 | 67,62
NPT 3" - 8 43,00 | 82,50 | 82,00 | 83,53
NPTF %;;E %’% RC %—;;E %;
d1 (") - p (tpi) L min Ja @b ac ’ i (") - p (tpi) L min Ja 2b e
NPTF  1/16 - 27 | 1200 | 620 | 6,00 | 641 Re 1/16 28 | 10,10 | 6,30 | 6,00 | 6,50
NPTF  1/8 - 27 | 1200 | 850 | 830 | 876 Re 1/8 28 | 10,10 | 830 | 8,00 | 850
NPTF  1/4 - 18 | 17,50 | 11,00 | 10,70 | 11,40 Re 1/4 19 | 15,00 | 11,00 | 10,70 | 11,35
NPTF  3/8 - 18 | 17,60 | 14,50 | 14,20 | 14,84 Re 3/8 19 | 1540 | 14,50 | 14,15 | 14,85
NPTF  1/2 - 14 | 22,80 | 17,80 | 17,40 | 18,33 Re 1/2 14 | 20,50 | 18,10 | 17,60 | 18,50
NPTF  3/4 - 14 | 23,00 | 23,00 | 22,50 | 23,68 Re 3/4 14 | 21,80 | 23,50 | 23,00 | 24,00
NPTF 1" - 11,5| 27,40 | 29,00 | 28,50 | 29,72 Re 1" - 11| 26,00 | 29,60 | 29,00 | 30,20
NPTF  1"1/4 - 11,5| 28,00 | 37.50 | 37.00 | 38,48 Re  1"1/4 - 11 | 28,30 | 38,10 | 37,50 | 38,80
NPTF  1"1/2 - 11,5| 2840 | 44,00 | 43,50 | 44,55 Re  1°1/2 - 11 | 28,30 | 44,00 | 43,35 | 44,70
NPTF 2" - 11,5| 28,00 | 56,00 | 55,50 | 56,59 Rc 2" 11 | 32,70 | 55,60 | 54,90 | 56,50
NPTF  2"1/2 - 8 | 40,80 | 66,50 | 66,00 | 67,67
NPTF 3" - 8 | 4300 | 82,50 | 82,00 | 83,58
Re il
) di (")~ p (tpi) Za
UN 1"1/8 - 8 | 2540
UN 1"1/4 - 8 | 2850
UN 1"3/8 - 8 | 31,75
UN 1"1/2 - 8 | 3500
UN 1'5/8 - 8 | 38,10
UN 1"3/4 - 8 | 4125
UN 2 . 8 | 4763
UN  2"1/4 - 8 | 54,00
UN  2"1/2 8 | 60.35
UN  2"3/4 8 | 66.70
UN 3" 8 | 73.05

CUTTING
TOOL
EXPERTS



EJES PREVIOS AL ROSCADO

AXES PREALABLES AU FILETAGE / SHAFTS BEFORE THREAD

Repyc/

CUTTING
TOOoL
EXPERTS

43 MF -3 MF -1 MF 13
dix p (mm) Za dlx p (mm) Ja dix p (mm) za dix p (mm) Za
M 1 x 025| 097 M 2 x 025| 1,97 M 21 x 1 | 2088 M 48 x 15 | 47,85
M 1.1 x 025| 1,07 M 22 x 025| 217 M 21 x 1,25| 2087 M 48 x 2 | 4782
M 12 x 025| 1,17 M 23 x 025| 227 M 21 x 15| 2085 M 48 x 3 | 47,76
M 14 x 03] 1,36 M 25 x 035| 244 M 22 x 1 | 2188 M 48 x 4 | 47,70
M 16 x 035| 154 M 26 x 035| 254 M 22 x 1,25| 21,87 M 50 x 15 | 4985
M 17 x 035| 164 M 3 x 035| 294 M 22 x 15| 2185 M 50 x 2 | 4982
M 1.8 x 035| 1,74 M 35 x 035| 3.44 M 22 x 2 | 2182 M 50 x 3 | 49,76
M 2 x 04] 193 M 4 x 035| 394 M 23 x 1 | 2288 M 52 x 155185
M 22 x 045| 213 M 4 x 05| 393 M 23 x 15| 2285 M 52 x 2 |5182
M 23 x 04| 223 M 45 x 05| 442 M 24 x 1 | 2388 M 52 x 3 |5176
M 25 x 045| 2,43 M 5 x 05| 493 M 24 x 125 23,87 M 52 x 4 | 51,70
M 26 x 045| 2,53 M 55 x 05| 542 M 24 x 15| 2385 M 5 x 15 |5585
M 3 x 05| 292 M 6 x 05| 593 M 24 x 2 | 2382 M 56 x 2 | 5582
M 35 x 06| 341 M 6 x 075| 590 M 25 x 1 | 2488 M 56 x 3 | 5576
M 4 x 07/ 391 M 7 x 05| 692 M 25 x 125]| 24,87 M 56 x 4 | 5570
M 45 x 075| 4,41 M 7 x 075| 690 M 25 x 15| 2485 M 60 x 15 |5975
M 5 x 08| 490 M 8 x 05| 7.93 M 25 x 2 | 2482 M 60 x 2 | 5982
M 6 x 1 | 588 M 8 x 075| 7,90 M 26 x 1 | 2588 M 60 x 3 |5976
M 7 x 1 | 688 M 8 x 1 | 7.88 M 26 x 15| 2585 M 60 x 4 |5970
M 8 x 125| 7.87 M 9 x 075| 890 M 26 x 2 | 2582 M 63 x 15 |6285
M 9 x 1.25| 887 M 9 x 1 | 888 M 27 x 1 | 2688
M 10 x 15| 985 M 10 x 05| 993 M 27 x 15| 2685
M 11 x 151085 M 10 x 075| 9,90 M 27 x 2 | 2682
M 12 x 1,75 11,83 M 10 x 1 | 988 M 28 x 1 |27.88
M 14 x 2 | 1382 M 10 x 1.25| 986 M 28 x 15| 2785
M 16 x 2 | 1582 M 11 x 075 1090 M 28 x 2 |27.82
M 18 x 25 | 17,79 M 11 x 1 |1088 M 30 x 1 | 2088
M 20 x 25| 19,79 M 11 x 125]| 1087 M 30 x 152985 !
M 22 x 25| 21,79 M 12 x 075]| 11,90 M 30 x 2 | 2082 BSW
M 24 x 3 | 2377 M 12 x 1 | 1188 M 30 x 3 | 2076 d1()-ptoD ga
M 27 x 3 | 2677 M 12 x 125/ 11,86 M 32 x 1 | 3188 W 1/16 - 60 | 1,49
M 30 x 35| 2973 M 12 x 15| 11,85 M 32 x 15| 31,85 W 3/32 - 48 | 228
M 33 x 35| 3273 M 13 x 075| 12,90 M 32 x 2 | 3182 W 1/8 - 40 | 3,06
M 36 x 4 | 3570 M 13 x 1 | 1288 M 33 x 1 | 3288 W 5/32 - 32 | 3,85
M 39 x 4 | 3870 M 13 x 125 12,87 M 33 x 15| 3285 W 3/16 - 24 | 463
M 42 x 45 | 41,69 M 13 x 15| 1285 M 33 x 2 | 3282 W 7/32 - 24 | 542
M 45 x 45 | 44,69 M 14 x 075]| 13,90 M 33 x 3 | 3276 W 1/4 - 20 | 6,18
M 48 x 5 | 47,66 M 14 x 1 | 1388 M 34 x 153385 W 5/16 - 18 | 7,78
M 52 x 5 | 5166 M 14 x 125| 1386 M 34 x 2 | 3382 W 3/8 16 | 9,35
M 56 x 55 | 5565 M 14 x 151385 M 35 x 15| 3485 W 7/16 - 14 | 10,90
M 60 x 55 | 5965 M 15 x 1 | 1488 M 36 x 15| 3585 Wo1/2 - 12 | 12,47
M 64 x 6 | 6362 M 15 x 1.25| 14,87 M 36 x 2 |3582 W 9/16 - 12 | 1392
M 68 x 6 | 6762 M 15 x 15 | 1485 M 36 x 3 | 3576 W 5/8 - 11 | 1566
M 16 x 1 | 1588 M 38 x 153785 W 11/16 - 11 | 17,20
M 16 x 1.25| 1587 M 38 x 2 | 37,82 W 3/4 10 | 18,80
) M 16 x 15 | 1585 M 39 x 153885 W 7/8 9 | 21,92
M 17 x 125| 16,87 M 39 x 2 | 3882 W 1" - 8 | 2511
dix p (mm) ga M 17 x 15| 16,85 M 39 x 3 | 3876 W 1"1/8 - 7 | 28,28
M 3 x 06| 240 M 18 x 1 | 17,88 M 40 x 15 | 3985 W 1"1/4 - 7 | 3145
M 35 x 075| 275 M 18 x 125 17,85 M 40 x 2 | 3982 W 1°3/8 - 6 | 3457
M 4 x 075| 325 M 18 x 15 |17.85 M 40 x 3 | 3976 W 1"1/2- 6 | 37,76
M 4 x 08/ 320 M 18 x 2 | 17.82 M 42 x 15| 4185 W 1°5/8 - 5 | 40,91
M 5 x 09| 410 M 19 x 1 | 1888 M 42 x 2 | 41,82 W 1°3/4 - 5 | 44,05
M 5 x 1 | 400 M 19 x 125| 1887 M 42 x 3 | 4176 W 1°7/8 - 45 | 47,27
M 55 x 09| 460 M 19 x 15| 1885 M 44 x 15 | 4375 W 2" . 45 | 5038
M 6 x 125| 475 M 20 x 1 | 1988 M 45 x 15 | 4485 W 2°1/4 - 4 | 56,90
M 8 x 15| 650 M 20 x 125| 19,87 M 45 x 2 | 4482 W 2°1/2 - 4 | 6320
M 13 x 175 1125 M 20 x 15| 19,85 M 45 x 3 | 44,76 W 2°3/4 - 35 | 69,60
M 15 x 2 | 13,00 M 20 x 2 | 1982 M 45 x 4 | 4470 W 3" 3,5 | 76,20




)

EJES PREVIOS AL ROSCADO
AXES PREALABLES AU FILETAGE / SHAFTS BEFORE THREAD

»E CUTTING
c To0L
pv EXPERTS

UNC UNEF PG BSF ()
CIOERIE) Fa a0 Fa a0 Fa ) i 57 p (EpD) 5a
UNC N.1- 64 1,79 UNEF N.12- 32 5,39 Pg 7 12,5- 20 12,40 BSF 3/16 - 32 |467
UNC N.2- 56 2,12 UNEF 1/4- 32 6,25 Pg915,2- 18 15,10 BSF 7/32 - 28 |547
UNC N.3- 48 2,44 UNEF 5/16- 32 7.84 Pg1118,6 18 18,50 BSF 1/4 26 |6.25
UNC N.4- 40 2,76 UNEF 3/8- 32 9,42 Pg 13,520,4- 18 | 20,30 BSF 5/16 - 22 |7.82
UNC N.5- 40 3,09 UNEF 7/16- 28 11,00 Pg 16 22,5- 18 22,40 BSF 3/8 20 19,39
UNC N.6- 32 3.41 UNEF 1/2- 28 12,59 Pg 21 28,3- 16 28,15 BSF 7/16 18 [10,97
UNC N.8- 32 4,07 UNEF 9/16- 24 14,18 Pg 29 37,0 16 36,85 BSF 1/2 16 |12.54
UNC N.10- 24 4,71 UNEF 5/8- 24 15,75 Pg 36 47,0- 16 46,85 BSF 9/16 16 |14.12
UNC N.12- 24 5,37 UNEF 3/4- 20 18,91 Pg 42 54,0- 16 53,85 BSF 5/8 14 |15,71
UNC 1/4- 20 6,22 UNEF 7/8- 20 22,09 Pg 48 59,3- 16 59,15 BSF 11/16 14 117,30
UNC 5/16- 18 7.8 UNEF 1"- 20 25,26 BSF 3/4 12 118,85
UNC 3/8- 16 937 UNEF 1"1/8-18 | 28.40 ) NPSH BSF 7/8 11 |2202
UNC 7/16-14 | 10,95 UNEF 1'1/4-18 | 31,59 a0 oy 22 BSF 1" - 10 |2517
UNC 1/2-13 12,52 UNEF 1"3/8- 18 34,76 NPSM 1/8- 27 4,99 BSF 171/8 - 9 24,40
UNC 9/16- 12 14,10 UNEF 1"1/2- 18 37,94 NPSM 1/4- 18 13,24 BSF 171/4 - 9 31,60
UNC 5/8- 11 15,68 NPSM 3/8- 18 16,70 BSF 1°3/8 - 8 |34,70
UNC 3/4- 10 18,84 NPSM 1/2- 14 20,77 BSF 1°1/2 - 8 |37.90
UNC 7/8-9 22,00 6 (BSP) NPSM 3/4- 14 26,13 BSF 175/8 - 8 41,10
UNC 1"-8 25,16 ’ a1y p i Za NPSM 1"- 11,5 32,68 BSF 173/4 - 7 44,20
UNC 1°1/8- 7 28,31 NPSM 171/4- 11,5| 41,45 BSF 2 7 150,60
UNC1"1/4-7 | 31,49 G 1/16- 28 7.61 NPSM 171/2- 11,5 47,52
UNC1'3/8-6 | 3463 G 1/6-28 9,62 NPSM2"-115 | 59,56
. G 1/4-19 13,03
UNC 171/2-6 37,81
. G 3/8 19 16,53 NPT
UNC 173/4-5 44,12
UNG 2. 4.5 5045 G1/2 14 20,81 ) a1 () p (tpi) Lmn | oa
' : G5/8 14 22,77
UNC 2°1/4-4,5 | 56,80 G4 14 2630 NPT 1/16- 27 840 | 7.58
UNC 271/2- 4 63,10 G/ 14 5006 NPT 1/8- 27 8,50 | 9,93
UNC 2°3/4- 4 69,45 a1 507 NPT 1/4- 18 12,70 | 13,18
UNC 3"- 4 75,80 117811 e NPT 3/8- 18 12,90 | 16,60
G 1 /a 1 73 NPT 1/2- 14 16,80 | 20,63
. : NPT 3/4- 14 17,10 | 25,95
G 1'3/8- 11 44,14 !
G /o1 PR NPT 1"- 11,5 21,30 | 32,51
\ : NPT 1"1/4-11,5 | 21,90 | 41,23
UNF SRl Cahll 53,56 NPT 1"1/2-11,5 | 22,30 | 47,30
RN Za G211 59,43 NPT 2'- 115 23,10 | 59,31
G 2'1/4- 11 65,49
UNF N.O- 80 1,47 /o1 Taon
UNF N.1- 72 1,79 G o1 he \PTF
UNF N.2- 64 212 G3" 11 87,57 ’ a1 () - p (tpi) Lmn | oa
UNF N.3- 56 2,44 . :
UNF N.4- 48 2,77 G3'1/4-11 93.68 NPTF 1/16- 27 840 | 7.58
UNF N.5- 44 3.10 G 3"1/2-11 100,01 NPTF 1/8- 27 8,50 | 9,93
UNF N.6- 40 3.42 G 3'3/4- 11 106,35 NPTF 1/4- 18 12,70 | 13,18
UNF N.8- 36 4.08 G411 112,68 NPTF 3/8- 18 12,90 | 16,60
UNF N.10- 32 4,73 NPTF 1/2- 14 16,80 | 20,63
UNF N.12- 28 5,38 NPTF 3/4- 14 17,10 | 25,95
UNF 1/4- 28 6.24 NPTF 1"- 11,5 21,30 | 32,51
UNF 5/16- 24 782 NPTF 1"1/4-11,5 | 21,90 | 41,23
UNF 3/8- 24 9.41 NPTF 1"1/2-11,5 | 22,30 | 47,30
UNF 7/16- 20 10,98 ) BA NPTF2"-11,5 23,10 | 59,31
UNF 1/2- 20 12,56 a0y 2a
UNF9/16-18 | 14,14 BA 061 5,93 , R
UNF 5/8- 18 15,73 BA15,3-0,9 5,23 d1 () - p (tpd [mn | oa
UNF 3/4- 16 18,89 BA24,7-0,81 4,64 R 1/8.28 820 | 948
UNF 7/8- 14 22,05 BA34,1-0,73 4,04 REAS 12.10 | 12.78
UNF 1°- 12 25,21 BA 4 3,6- 0,66 3,55 R3/8- 19 12,50 | 16.26
UNF1"1/4-12 | 31,56 BA 62,8 0,53 2,76 R3/4. 14 17.70 | 2585
UNF1"3/8-12 | 34,73 BA 7 2,5-0,48 2,46 R1% 11 2090 | 32.60
UNF1"1/2-12 | 37,91 BA 8 2,2- 0,43 2,16 R 1"1/4- 11 2320 | 41.12
R1"1/2- 11 23,20 | 47,01
R2'- 11 27,50 | 58,62




TABLA DE CONVERSION DE PULGADAS A MILIMETROS Mepyc i

Calculado: 1 pulgada = 25,4 mm. (exactos), ver DIN 4890 (edicion 2/75)

Milimetros

Parte de pulgadas 3
o '] S0:8000] 762000 |101.6000 . 228 0| 254,000 0 400 0] 2032000
1/64 | 0015625 | 03968 |257069)51 1969765069 [101.9569 06911527969 176,196 0| 2260960 | 2543960 2727069 | 2035069
1/32 |o03v2s |07oRE |[26003B|515038| 60038 1023028 T3 B3 193 8| 178500 8| 200300 8 | 254,793 8 | 280,193 8| 2033038
WEd | 004EETS| 10006 | 26.5006)51 990 6( 7730068 |102.790E [ i 153,600 81 178.990 6| 229.790 6| 255.190 6| 280.590 6| 2043906
1418 [ ooEzE | 18875 | 26887 552387 5|17 7876 |1031E7 5 183987 5| 179387 5| 260,187 5| 255587 5 | 2808875 | 204 787 5
584 | G07a25 | 10844 |97 384 4)52 T4 4| TRTB1 4 |1D3 5844 154 3844 | 170784 4| 2305584 4 || 255084 5| ZAr 384 4 | 205 (BO4
23812 21785812 |r103.081 2 154,781 2 | 180,181 2| 23099 2 | 256081 2| 281781 2| 205881 2
164 | oi0a3ie] o Tie 517

155178 1 | 1806781 | 231 3781 | 2567781 | 2820781 | 2055781
1555750 150.976.0] 231,7760| 257 1750 | -282.5750| 2063150
5587181 181.371 9] 222171 9| 2576710 | 2829719 2067710
Bl 1563688 181760 8| 2325608 | 257 D68 8 | 2B3.368°8| 207 1688
Bl 156,765 6 | 182166 6| 2329656 258 3656 | 2837656 | 207.5656

7EETE 104 3781

DjT8.375 2 |104. 7750
361 TR e 1051719
\ | T EIBD.1BGE 105568 8
11464 | 0171 675 | 43656 | 20,765 6] 56165 6| 805656 | 1059650

106,362 5 IGT 162 5 | 1B2BE2 6| 233360 5 | 258 762 5 | dHA 626 | 207 0625

1067593 4 1575504 | 182960 4| 7337504 | 2501594 | 2845504 | 208.3504

07156 2 157858 2 | 183,353 3| 234.15682 | 2505562 | 284056 2| 2089562

595 i 3 107,553 1 158353 1| B3 7531 | 234.553 1. 258953 1| 252531 | 20901531

174 0.25 63500 | 3. 7500]56050 (825500 (1075500 156,750 0 | 184,150 0] 234 9600 | 260,350 0 | 2857500 | -208,5500
17764 1083589 159145 6 | 184,546 8| 2353460 2607469 | 2061460 | 2030408
108743 8 150543 8 | 1B4.045 8| 2357438 | 261,142 8 | 2BR543 6| 2103438

109,140 6 Gf 1589406 | 185,340 6| 236,140 6 | 261,540 6 | 2869406 210,740 &

8 537 5 160,337 5 | 185737 5| 236 537 5 1 261,837 5| 287 337 5| ‘2111376

105.934 4 160,734 4 | 186.134°4 262,334 4 ] 211,534 4

110.331.2 161.131 2 | 188531 2 627312 211,831 2

17241 1618281 | 1860281 | 2 2 2631281 | 28 2123281

1111250 1819050 187.625.0 | 238125 0| 263,525 0 | S8RO35.0 | 1250

111,521 9 o 162321 8 | 187,721 9| 2385218 | 2635219 2885218 | 131218

31:1 188 BS:!-THH 111318 8|
61.5156(850156 11231568

BMIE2TIEE | IBE11AE| 2109188 | 2643188 | 2EATI8B| 2135188
B{163. 1156 | 1885156 2393156 | 284.7156 | 2901156 | 2139156

16 | D437 6 61,542 5BL.31ES (1127125 163512 5| 1BBOI25) 230 T125] 26511256 214312 5
/64 | 0453128 62,300 41877084 (1131094 163000 4 | 180,309 4 | 240,109 4 | 2655004 214,004
15/32 | D468 75 62,706 2(88.106 2 (113,506 2 164 306 2 | 185,706 2 | 240.506 2 | 2659006 2 215106 2

164,703 1 | 180,103 1 | 240.003 1 F 2663001 | 291.7 2155031
63,500 0[88. 2000 11430001 139,700 0 165,100 0] 190500 0| 2413000 | 2667000 | 2821000 | 2158000
GYB0GOIAD IO D |1 1469691 140006 M 165425 0 | 1208060 | 24160609 2670060 | 024068 | F162060
B4 233 BIAB.G03 8 [115.003 ‘Br 140,403 B 165,803 8 | 191203 8| 242003 B | 2674038 | 202R093 8| 216605 8
B, GO0 BlBO090 6 1154506 { 166290 6] 191.690 6 | 242,400 6| 2078006 | 20832906 | 2170906
b|55.087 S{00467 5 |115.887 5] 141,287 5 166687 5 | 192,087 5| 242887 5| 26E287 5 | 203687 5| 2174815
65 484 4|90884 4 |1 16284 4] 141.R84 4| 167.082 4 | 192484 4| 243,284 4 | 26E GRS 4 | 04084 4 | 217,884 4

164 | 0484 375 63,103 1|B8:5031 |113800 1] 13573037
Ay/6e | 0S5
17/32 | 053125
35/64 | 0545875

658812 92812 |116.681 2] 142081 2] 167 481 2| 192.881°2 | 243681 2 | 280081 2 | 204 481 2 | -218:281 2
GE2TA 1|91 6T |117.0TE 1| A424TE N 16T ETE 1 | 103 2TA 1| 244076 1 | 2ERATE 1 | 204878 2186781
B66T50|32.0750 (1174750 1836750 244 4750 | 2608750 | 2052750 | 2180750
67071 9]92.4719 1178719 194071 9| 24487191 270271 9| 205671 9] 21847 2
G7AGHEI9ZBEE R |118.268 8 194,466 8 | X45.266 8 | 270668 8 | 2060688 | 21989688

194 BES 6| 2456656 | 2710656 | 2064656 | 2202656
105262 5| 246062 5| 2T 462 5 | 206862 5| 2206625
195,650 4 | 2464584 [ 2716594 | 2072504 | 221059 4
196,0662 | 246856 2 | 272.2562 | 29T.656 2 | SR1.4562
196453 1 | 247 253 1 | 272.653 1 | 298,053 1 | 221,653 1
1968500 | 2476500 | 2730500 | 2084500 222.2%00
187,246 0 | 2480469 | 2T 4669 | 2088469 | 222646 9
197.643 8| 2484438 2738438 | 2992438 | 2220458

440

8375

2344

67885 6]93.265 6 1186656
60.262 5l@3.6625 |1 100625
GH.650 40405684 |119.4594
GO.056 2| B4.4562 |119.856 2
62,4531 |DAB53 1 |120.253 1
635001952500 |120.6500
70245 91966469 [121.046 9
70643 B196045 8 1214438

47764 | 0,734 375
34 075
20764 | 0.765 625
25/32 | 0,781 25

s1/64 | 0,796 875 7r.o406{96.440 6 1218406 106,040 6 | 248 340 6 ) 274,240 6 | 2996408 | 223,
13018 | 0H125 71.437 5|96.B37 & 107 237 5 108,437 5| 249237 5| 2746376 300,037 5| 223,
§3/64 | 0828 128 71834 ala7 334 4 |122,6344 108,894 4 | 240634 4 | 2750344 | 300434 4 | F24
o/az | oBazTs 12231 2layear2 [1zaoa 2 199.231 2| 2500031 2| 2ys.4ar2 | 300831 2| 224631 2
5584 | 0859375 T2 EzA |oR0ZE 1 |123488 1 199,628 1 | 250428 1 | 275828 1 | 3012281 | 2280281
L) 0,875 13025 {98450 1238250 200,0250) 250825 0| 276220 0 | 3016260 | 2254250
57/64 | 0.E90 625 TRA21 908821 9 124221 BI 2004219 251221 9| 2T6.621 0 | 3020219 | 22582 9
29/32 | DO0G 25 73818 8{90.2188 [1246188 2008188 | 251 6188 | 2770186 | 3024188 | 2262188

59764 | 0,821 875
15016 | 0B3TS

TA2IS 0008156 1250156

] 2012156 | 252015 6| 2714156 | 3028186 | 2266156
TAEZ S 100012 511254125

2016128 252 412 5] 27T 8125 | 303.2125 | 3270128
Gi/ed | 0953125 75003 41 100,409 41125 809 4 2020004 | 252809 4 | 2782004 | 202609 4 | 227,400 4
31732 | DDBA TS 06 2 75406 2 100.B06 2 | 126,206 2 2024062 | 253206 2 | 2786062 | 304006 7 | 227.8062
BAG4 | 0,084 375 | 25,003 1 | 50403 1| 75803 1| 10R203 1126603 1] 1520031 177403 1 | 202,803 1| 253603 1 | Z79.003 1| 3044031 | 2282031

12" = 304,800 0

Ejemplo: 2”1/8 = 53,975

Milimetros

Parte de pulgadas 2 3

0 0 1] 254000 T6.200 0 {101,600 0{127.000 0 | 1524000 1 77,8000 | 203200 0| 226600 0| 254.0000 | 2754000
1/6d  |00IS625 | 03969 | 257969 765069 (101.996 912732960 | 152,796 2 | 1781060 | 2055069 | 2260069 | 2543969 | 2797969
1/32 |oo32s | 07938 | 2681938 78003 202393 8[127,793 8 [ 153,103 8 | 17A. 602 0| 200 a0t e | FR0 3038 254 70230 | 280 1A%
ared 0048 8TS | 11906 | 265006 TTE90.6 102,790 6{128,1906 | 1535906 | 1 TR.O00E | 2043006 | 2297906 | 7551906 | 2805008
1/16. | 00625 1.5675 |2B59875 77,787 51103187 6120587 6| 153.987'5 | 179,387 5| 204,787 5| 230,187 5| 266587 5 | 2800875
564 |0078125 | 19844 | 273044 TH.1E1 4 (163508 4120084 4 | 154 384 3 | 179,784 4 | 205,184 4 | 230584 4| 2650844 | 281 3844
337 |00B37s |238y2 |277B12 78581 2 {10398 2[1R9.381 2 | 154,781 2 [ 180,181 2| 205,681 2 | 230,981 2| 256,381 2 | 281781 2
764 | 0109375 (27781 | 28178 700781 [102 3TE 11267780 | 155,178 | 180,576 | 205078 ) | 231.a18 1 | 2567781 | 282v7E
/8 *le3a750] 793750 (104,775 0{130,175 0 | 155,575 0 | 180875 0| 2063750 | 2317750 2571750 | 282.5750
WEd | G140625 | 35719 | 28971 G54 3719 VOTTI Q1105 17V BN30,571 9| 155971 9 | 181,371 9| 206371 9| 232171 9| 257.5711 9 | 2828719
5/32 015625 | 3068 8 | 20,368 8|54 768 8| B0.168 8 | 105568 81300968 8 | 1663688 | 1A).TGAR| 207,168 8 5Ga 8| 2575688 | 230688
11/64 | 071 875 | 43656 | 29.765 8]55.165 6] BO.565 6 105966 61313656 | 156.TE5 6 | 1H2.1656 | 207,165 6 | 232.005 6y 2583656 | 2B3.7T656
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TABLA DE DATOS TECNICOS PARA LA INSTALACION DE INSERTOS ROSCADOS
INFORMATION TECHNIQUE POUR L' INSTALLATION DE FILETS RAPPORTES
TECHNICAL DATA SHEET FOR THE INSTALLATION OF WIRE THREAD INSERTS

»E CUTTING
c ool
pv EXPERTS

ladro Rosca Inserto
‘Diam.ext.| ‘Diam.int | "Diam.int. "Diam ext.| 'Diam ext.
Rosca D p |Diam. DY) Longitud minima (Lt) mm (Drext) | (ring | (Orint Longitud minima (Lr) mm 1) 1) Longitud (W) n° de hilos (min-max)
min® | min® | max min: | max
mm Ixd | 1,5xd| 2xd | 2,6xd | 3xd mm | mm | mm Ixd | 1,6xd| 2xd |2,6xd| 3xd mm [ mm 1xd 1,5xd 2xd 2,5xd 3xd
M 2 0,40 210 | 3,80 | 480 | 580 6,80 780 | 252 | 2,09| 218 | 2,00| 3,00| 4,00 | 5,00 6,00 | 260 | 280 30-33 52 - 57 74 -81 6 - 105 11.8 - 13,0
M 25 0,45 260 | 4562 | 577 | 7,02 8.27 952 | 308| 260| 2,70| 250 | 3,75 | 500 625 750 | 320| 370 3.1 -38 52 - 65 74 -92 5-119 [117-146
M 3 0,50 320 | 525| 6,75 | 825 975 | 11,25| 365| 3,11 | 322 | 3,00| 450 | 600 750 900 | 380 | 435 34 - 43 58 - 7.2 82 - 10,1 105 - 128 [ 129 - 16,0
M 35 0,60 370| 620| 795| 9,70 11,45| 1320 428 | 363| 3,76 | 350 | 525| 700 | 875| 1050 | 455 | 475 34 - 43 658 - 7.2 82 - 10,1 106 - 12,8 [ 129 - 16,0
M 4 0,70 420| 715] 9156|1115 | 18,15 | 1515 | 4,91 | 4,15| 429 | 4,00| 6,00 | 800 | 10,00 | 12,00| 505| 560 34 - 40 57 - 68 81- 96 106 - 123 [ 128 - 15,1
M 5 0,80 520| 860 11,10 (13,60 | 16,10 | 1860 604 | 517 | 533 | 500 | 750 |10,00 [1250| 1500 625 | 680 39 - 45 65 -76 9,2 - 10,6 11,8 - 137 | 144 - 16,7
M 6 1,00 6,30 | 10,50 | 13,50 | 16,50 | 19,60 | 22,560 | 7,30 | 622 | 6,41 | 6,00 | 9,00 12,00 [1500| 18,00 740 795 38 -43 64 -72 9,1 - 10,1 11,7 - 131 [ 143 - 16,0
M 7 1,00 7,30 | 11,60 | 15,00 | 18,50 | 22,00 | 25550 ( 830 | 7,22 | 7,41 | 7,00 10,50 [ 14,00 [ 17,50 | 21,00 865 | 920 46 - 563 77 -87 10,7 - 12,1 137 - 166 | 167 - 19,0
M 8 1,25 830 | 1362|1762 | 21,62 | 2562 | 29,62 | 962 | 827 | 848 | 8,00 | 12,00 | 16,00 | 20,00 | 24,00 | 9,80 | 10,35 42 - 48 71 -78 9,9 - 10,9 128 - 141 [ 156 - 17.2
M 8 1,00 8,30 | 12,60 | 16,50 | 20,50 | 24,60 | 28,50 | 9,30 | 822 | 841 | 8,00 12,00 | 16,00 | 20,00 | 24,00 | 9,70 | 10,25 56 - 6,1 9,1 - 10,1 12,6 - 138 160 - 17,7 [ 195 - 215
M 9 1.25 9,30 | 14,62 | 19,12 | 23,62 | 28,13 | 32,62 | 10,62 | 927 | 9,48 | 9,00 | 13,50 [ 18,00 | 22,50 | 27,00 | 10,85 | 11,10 51 -55 84 - 9.0 117 = 125 15,0 - 16,1 | 183 - 19,6
M 10 1,50 | 10,40]16,75 | 21,75 (26,75 | 31,76 | 36,75 (11,95 10,32 | 10,56 | 10,00 | 15,00 | 20,00 | 25,00 | 30,00 | 11,95 | 12,50 46 - 53 77 -82 108 - 11,5 138 - 147 | 169 - 18,0
M 10 1,25| 10,30 | 15,62 | 20,62 | 25,62 | 30,62 | 35,62 | 11,62 | 10,27 | 10,48 | 10,00 | 15,00 | 20,00 | 25,00 | 30,00 | 12,10 | 12,65 56 - 6,1 9.2 - 10,0 12,7 - 138 163 - 17,7 [ 198 - 216
M 10 1,00 10,30 ] 14,50 | 19,50 | 24,50 | 29,50 | 34,50 | 11,30 | 10,22 | 10,41 | 10,00 | 15,00 | 20,00 | 25,00 | 30,00 | 12,10 | 12,50 73 - 81 11,7-129 | 161 -178 205 - 226 | 249 - 275
M 11 1,50 | 11,40 17,75 | 23,25 | 28,75 | 34,25 | 39,75 (12,95 | 11,33 | 11,66 | 11,00 | 16,50 | 22,00 | 27,50 | 33,00 | 13,10 [ 13,50 52 - 56 8,6 - 92 12,0 - 12,8 154 - 16,4 | 187 - 20,0
M 12 1,75| 12,40]19,87 | 25,87 | 31,87 | 37,87 | 43,87 14,27 | 12,38 | 12,64 | 12,00 | 18,00 | 24,00 | 30,00 | 36,00 | 14,30 | 15,00 4.8 - 52 79 -85 1,1 -11.9 142 - 152 [ 173 - 186
M 12 1,560 | 12,40)18,75 | 24,75 | 30,75 | 36,75 | 42,75 [ 14,10 | 12,32 | 12,566 | 12,00 | 18,00 | 24,00 | 30,00 | 36,00 | 14,25 | 14,95 56 - 6,1 9.2 - 10,0 12,7 - 13,8 162 - 17,7 [ 198 - 216
M 12 1,25| 12,80]17,62 | 23,62 | 29,62 | 3562 | 41,62 13,62 | 12,27 | 12,48 | 12,00 | 18,00 | 24,00 | 30,00 | 36,00 | 14,30 | 15,00 70 -79 11,2 - 125 | 155 - 17,2 197 - 21,8 | 239 - 265
M 12 1,00 12,30 16,60 | 22,50 | 28,50 | 34,50 | 40,50 [ 13,30 | 12,22 | 12,41 | 12,00 | 18,00 | 24,00 [ 30,00 | 36,00 [ 14,40 [ 1480 | 93 - 103 14,7 - 16,1 20,0 - 21.9 254 - 27,8 | 30,8 - 33,6
M 14 2,00 ( 14,50 | 23,00 | 30,00 | 37,00 | 44,00 | 51,00 | 16,60 | 14,43 | 14,73 | 14,00 | 21,00 | 28,00 | 35,00 | 42,00 | 16,65 | 17,35 50 - 55 82 -89 11,4 - 123 14,6 - 158 | 17,9 - 19,2
M 14 1,50 | 14,50 20,75 | 27,75 | 34,75 | 41,75 | 48,75 [ 15,95 | 14,35 | 14,56 | 14,00 | 21,00 | 28,00 | 35,00 | 42,00 | 15,96 | 16,64 69 - 7.7 11,1 -12,2 163 - 16,7 194 - 21,2 | 236 - 25,7
M 14 1,25| 14,40 19,62 | 26,62 | 33,62 | 40,62 | 47,62 | 1562 | 14,27 | 14,48 | 14,00 | 21,00 | 28,00 | 35,00 | 42,00 | 15,74 | 16,00 86 - 95 136 - 149 | 186 - 20,4 236 - 258 | 286 - 31,2
M 14 1,00 | 14,40 18,50 | 25,50 | 32,50 | 39,50 | 46,50 [ 15,30 | 14,22 | 14,41 | 14,00 | 21,00 | 28,00 | 35,00 | 42,00 [ 1535 | 1565 | 11,1 - 12,2 | 174 - 189 | 237 - 25,7 30,0 - 325 | 36,2 - 39,3
M 16 2,00 ( 16,50 | 25,00 | 33,00 | 41,00 | 49,00 | 57,00 | 18,60 | 16,43 | 16,73 | 16,00 | 24,00 | 32,00 | 40,00 | 48,00 | 18,90 | 19,60 59 - 65 95 - 10,2 132 - 142 169 - 18,1 | 205 - 22,0
M 16 1,50 | 16,60 )22,75 | 30,75 | 38,75 | 46,75 | 54,75 [ 17,95 | 16,32 | 16,56 | 16,00 | 24,00 | 32,00 | 40,00 | 48,00 | 18,10 | 18,40 80 - 89 128 - 13,9 | 175 - 19,2 223 - 243 | 270 - 294
M 18 2,50 ( 18,50 | 29,25 | 38,25 | 47,25 | 56,25 | 65,25 | 21,25 | 18,64 | 18,90 | 18,00 | 27,00 | 36,00 | 45,00 | 54,00 | 21,30 | 22,00 61 -57 85 -92 11.8 - 12,7 162 - 16,3 | 1865 - 198
M 18 2,00 ( 1850 | 27,00 | 36,00 | 45,00 | 54,00 | 63,00 | 20,60 | 18,43 | 18,73 | 18,00 | 27,00 | 36,00 | 45,00 | 54,00 | 20,80 | 21,456 6,6 - 73 108 - 11,7 | 150 - 16,0 191 - 204 [ 231 - 247
M 18 1,560 | 18,60 ]24,75|33,75 42,75 | 51,75 | 60,75 [ 19,95 | 18,32 | 18,56 | 18,00 | 27,00 | 36,00 | 45,00 | 54,00 [ 20,15 | 20,80 | 9.2 - 103 145 - 16,1 20,0 - 21,9 254 - 27,8 | 30,6 - 33,6
M 20 2,50 20,50 | 31,25 41,25 | 51,25 | 61,25 | 71,25 | 23,25 | 20,54 | 20,90 | 20,00 | 30,00 | 40,00 | 50,00 | 60,00 | 23,55 | 24,40 58 - 65 9,5 - 104 132 - 144 168 - 183 | 205 - 22,2
M 20 2,00 [ 20,50 | 29,00 | 39,00 | 49,00 | 59,00 | 69,00 | 22,60 | 20,43 | 20,73 | 20,00 | 30,00 | 40,00 | 50,00 | 60,00 | 22,80 | 23,45 75 -83 12,0 - 13,1 16,5 - 18,0 21,2 - 228 | 257 - 277
M 20 1,50 | 20,50 | 26,75 | 36,75 | 46,75 | 56,75 | 66,75 [ 21,95 | 20,32 | 20,56 | 20,00 | 30,00 | 40,00 | 50,00 | 60,00 | 22,20 | 22,80 | 10,4 - 11,6 | 16,3 - 18,1 22,3 - 246 282 - 31,1 | 342 -376
M 22 2,50 [ 22,50 | 33,25 | 44,25 | 55,25 | 66,25 | 77,25 | 25,25 | 22,64 | 22,90 | 22,00 | 33,00 | 44,00 | 55,00 | 66,00 | 25,90 | 26,90 64 -73 104 - 11,6 | 144 - 16,0 184 - 203 | 224 - 247
M 22 2,00 ( 22,50 | 31,00 | 42,00 | 53,00 | 64,00 | 75,00 | 24,60 | 22,43 | 22,73 | 22,00 | 33,00 | 44,00 | 55,00 | 66,00 | 24,85 | 26,80 84 - 93 133 - 146 | 183 - 20,0 233 - 253 | 283 - 30,6
M 22 1,50 | 22,50 2875 |39,75 | 50,75 | 61,76 | 72,75 | 23,95 | 22,32 | 22,56 | 22,00 | 33,00 | 44,00 | 55,00 | 66,00 | 24,20 | 26,80 | 11,5 - 12,9 | 18,0 - 20,1 243 - 272 31,0 -344 [ 375-415
M 24 3,00 ( 24,75 37,50 | 49,50 | 61,50 | 73,50 | 85,50 | 27,90 | 24,65 | 25,05 | 24,00 | 36,00 | 48,00 | 60,00 | 72,00 | 27,43 | 29,00 58 - 65 9,6 - 10,4 133 - 144 17.0 - 183 [ 208 - 22,2
M 24 2,00 ( 24,50 | 33,00 | 45,00 | 57,00 | 69,00 | 81,00 | 26,60 | 24,43 | 24,73 | 24,00 | 36,00 | 48,00 | 60,00 | 72,00 | 28,60 | 29,10 | 9.1 - 10,3 146 - 16,1 198 - 21,9 252 - 27,8 | 30,5 - 33,6
M 24 1,50 | 24,50 30,75 | 42,75 | 564,75 | 66,75 | 78,75 | 26,02 | 24,33 | 24,56 | 24,00 | 36,00 | 48,00 [ 60,00 | 72,00 | 26,20 [ 26,80 | 129 - 14,2 | 20,1 - 22,0 | 27.3 - 29,9 34,5 - 37,7 | 417 - 455
UNC N.2 56 230 | 422| 531 | 640 7,50 858 | 284 | 228| 244 | 218 | 327 | 436 | 546 6,55| 279 | 3,02 27 -32 47 -55 6.8 -7.9 89 -10.2 11,0 - 12,6
UNC N.4 40 300| 569 | 711 | 853 995 | 11,38 | 367 | 300| 3,15| 284 | 426 | 568 7,11 8,63 | 365| 4,03 23 -32 42 -51 61 -72 80 - 93 9.8 - 11,5
UNC N.5 40 340| 602 | 762 | 919 10,79 | 1237 | 400| 333 | 348 | 3,17 | 474 | 635| 792 952 | 401 4,04 28 - 34 49 - 58 71 -82 92 -106 |[114-131
UNC N.6 32 370| 7,09 | 8841060 1234 | 14,10 454 | 368 | 389 | 350 | 525| 700 | 876 | 1050 452 | 490 23 -29 42 - 49 61 -71 81-92 100 - 11.3
UNC N.8 32 450 | 7,75| 9831191 | 1400 | 1607 | 511 | 484 | 452 | 416 | 624 | 833 |1041 | 1250 | 520 | 558 31-36 54 - 62 77 -87 10,0 - 11,3 [ 123 - 13,8
UNC N.10 24 520 | 957 (1199|1440 | 1681 | 1922 | 620 | 506 | 528 | 482 | 724 | 9651206 | 1447 | 619 | 658 25-29 45 -51 66 -73 86 - 95 106 - 11,7
UNC N.12 24 5,80 | 10,26 | 13,00 | 15,74 | 18,46 | 21,23 | 686 | 572 | 592 | 548 | 822 (1097 (1370 | 1645| 685 723 31-36 55 - 6,1 78 - 84 102 - 11,1 [ 125 - 13,6
UNC 1/4 20 6,70 | 12,06 | 15,24 | 18,41 | 21,69 | 24,76 | 800 | 662 | 686 | 635 | 952 [12,70 1587 | 19,05 787 | 838 30 -33 652 - 57 75 -81 98 - 10,5 12,0 - 13,0
UNC 5/16 18 8,30 | 14,27 | 18,26 | 22,22 | 26,18 | 30,15 | 9,77 | 824 | 849 | 7,92 | 11,91 [1587 | 19,84 | 23,79 | 965 | 10,16 3,6 - 41 62 - 68 88 - 96 114 - 123 [ 14,0 -15,1
UNC 3/8 16 9,90 | 16,66 | 21,43 | 26,18 | 30,96 | 35,71 [ 11,69 | 9,89 | 10,12 | 9,562 | 14,27 | 19,05 | 23,80 | 28,567 | 11,48 | 11,99 4,0 - 45 67 -73 9,5 - 10,2 123 -132 | 151 - 16,1
UNC 7/16 14 11,60 | 19,27 | 24,84 | 30,38 | 3594 | 41,50 (13,47 | 11,61 | 11,78 | 11,10 | 16,66 | 22,22 | 27,80 | 33,32 | 13,36 | 14,00 4,0 - 48 69 - 7.5 9,7 - 10,5 125 - 135 [ 154 - 164
UNC 172 13 13,00 | 21,49 | 27,83 | 34,18 | 40,64 | 46,89 [ 15,23 | 13,12 | 13,40 | 12,70 | 19,05 | 25,40 | 31,75 | 38,10 | 15,16 | 15,80 44 - 49 74 -81 105 - 11,2 135 - 144 | 165 - 176
UNC 9/16 12 14,75 | 23,80 | 30,96 | 38,10 | 45,23 | 52,37 [ 17,04 | 14,75 | 15,03 | 14,27 | 21,43 [ 28,567 | 35,70 | 42,84 | 17,75 | 17,63 4,7 - 51 78 - 85 110 - 1.8 141 -151 [173 - 184
UNC 5/8 1 16,50 | 26,26 | 34,21 | 42,14 | 50,09 | 58,01 (18,87 | 16,38 | 16,68 | 15,87 | 23,80 | 31,75 | 39,67 | 47,62 | 18,84 | 19,48 48 -53 8,0 - 86 11,2 - 12,0 144 - 153 | 176 - 187
UNC 3/4 10 19,75 | 30,48 | 40,00 | 49,63 | 59,05 | 68,58 22,35 | 19,60 | 19,91 | 19,05 | 28,567 [ 38,10 | 47,62 | 57,15 | 22,37 | 23,01 54 - 6,0 89 - 9.6 125 - 132 16,0 -16,9 | 19,5 - 20,6
UNC 7/8 9 23,00 | 34,92 | 46,02 | 54,33 | 68,24 | 79,37 | 25,89 | 22,84 | 23,18 | 22,22 | 33,32 | 44,45 | 65,55 | 66,67 | 2595 | 26,72 58 -6.3 95 - 10,1 132 - 140 169 - 17,9 | 206 - 21,8
UNC 1 8 26,00 | 39,70 | 52,37 | 65,07 | 77,77 | 90,47 | 29,52 | 26,09 | 26,47 | 25,40 | 38,10 | 50,80 | 63,50 | 76,20 | 29,61 | 30,38 59 - 64 97 -103 135 - 143 17.2 - 182 [ 21,0 - 2211
UNC 1"1/8 7 29,50 | 44,91 | 69,18 | 73,48 | 87,75 | 102,05 | 33,29 | 29,36 | 29,74 | 28,57 | 42,85 | 567,15 | 71,60 | 85,72 | 33,40 | 34,42 58 - 63 9,5 - 10,2 132 - 141 169 - 180 | 20,6 -21,9
UNC 1"1/4 7 33,00 | 48,08 | 63,95 | 79,83 | 95,70 | 111,58 | 36,46 | 32,64 | 32,92 | 31,75 | 47,62 | 63,50 | 79,37 | 95,25 | 36,65 | 37,67 6,6 -72 108 - 11,56 | 149 - 159 191 -202 (232 -245
UNC 1'3/8 6 36,00 | 53,97 | 71,42 | 88,90 |106,34 | 123,82 | 40,42 | 35,84 | 36,35 | 34,92 | 52,37 | 69,85 | 87,30 [104,77 | 40,59 | 41,73 6,1 - 6,6 10,0 - 10,7 | 139 - 14,7 17,7 - 188 | 216 - 228
UNC 1"1/2 6 39,00 | 57,15 | 76,20 | 95,25 | 114,30 | 133,35 | 43,60 | 39,02 | 39,53 | 38,10 | 57,15 | 76,20 | 95,25 |114,30 | 43,86 | 45,00 68 -74 11,0 - 11,8 | 153 - 16,2 1956 - 20,7 | 238 - 251
UNF_N.4 48 300| 523| 665]| 807 950 | 1092 | 353 | 297 | 312 | 284 | 426| 569 | 711 863 | 3873| 411 31-38 53 - 65 75 -9.1 9.7 - 11.7 12,0 - 143
UNF N.6 40 370| 635| 985 |11,60| 1220 | 1336 | 433 | 366 | 381 | 350 | 526 | 700 | 876 | 10,51 4,39 | 4,90 31 -38 54 - 64 7.7 -91 100 - 11,7 [ 123 - 143
UNF_N.8 36 440 | 734| 942|110 | 1358 | 1567 | 508 | 482| 447 | 416 | 625| 8331041 | 1250 | 518 | 569 35 -42 6,0 - 7.0 85 - 938 11,0 - 126 [ 135 - 154
UNF_N.10 32 510 | 840 1082|1323 | 1565 | 18,06 | 586 | 500 | 518 | 482 | 724 | 9651206 | 1448 | 599 | 650 37 - 44 63 -73 89 - 10,2 11,6 - 131 [ 143 - 16,0
UNF /4 28 6,60 | 10,44 | 13,61 | 16,79 | 1996 | 23,14 | 753 | 655| 6,72 | 635 | 952 (12,70 (1587 | 1905 | 7,77 | 828 46 -53 7.6 - 86 10,7 - 12,0 137 - 153 [ 168 - 187
UNF_5/16 24 8,20 (12,70 | 16,66 | 20,62 | 24,61 | 2857 | 931 | 817 | 835| 7,92 11,91 | 1587 | 19,84 | 2380 | 965 | 10,16 50 - 57 84 -93 116 - 12,9 149 - 165 | 182 - 20,1
UNF  3/8 24 9,80 | 14,27 | 19,05 | 23,80 | 28,67 | 83,32 10,90 | 9,75 | 9,93 | 9,62 | 14,27 [ 19,05 | 23,80 | 28,67 | 11,38 | 11,89 64 -72 104 - 11,6 | 144 - 159 184 - 202 | 224 - 246
UNF_7/16 20 11,50 | 16,81 | 22,38 | 27,94 | 33,60 | 39,04 (12,76 | 11,39 | 11,69 | 11,10 | 16,66 | 22,22 | 27,79 | 33,32 | 1331 | 13,94 62 -70 10,1 - 11,2 | 139 - 154 178 - 196 | 21,6 - 238
UNF 12 20 13,00 | 18,41 [ 24,76 | 31,11 | 37,46 | 43,81 [ 14,35 12,97 | 13,16 | 12,70 | 19,10 | 25,40 | 31,75 | 38,10 | 15,03 | 15,67 73 -82 11,8 - 130 | 162 -179 20,7 - 22,7 | 251 - 27,6
UNF_9/16 18 14,50 | 20,62 | 27,79 | 34,92 | 42,06 | 49,20 [ 16,12 | 14,69 | 14,79 | 14,27 | 21,43 [ 28,67 | 35,71 | 42,85 | 16,91 | 17,55 75 -84 12,1 - 13,4 16,7 - 18,3 21,2 - 232 | 258 - 282
UNF 5/8 18 16,25 | 22,22 | 30,15 | 38,10 | 46,02 | 53,98 [ 17,70 | 16,18 | 16,38 | 15,87 | 23,80 [ 31,75 | 39,67 | 47,62 | 1862 | 19,25 86 - 95 137 - 150 | 188 - 20,6 239 - 26,1 | 290 - 31,6
UNF  3/4 16 19,50 | 26,18 | 35,71 | 45,23 | 54,76 | 64,28 (21,11 | 19,39 | 19,60 | 19,05 | 28,567 [ 38,10 | 47,62 | 57,15 | 22,25 | 22,88 | 9,2 - 10,2 14,6 - 16,0 | 200 - 21,6 254 - 27,7 | 308 - 335
UNF  7/8 14 22,50 | 30,38 | 41,50 | 52,60 | 63,72 | 74,83 | 24,58 | 22,62 | 22,84 | 22,22 | 33,32 | 44,45 | 55,55 | 66,67 | 2593 | 26,70 | 9,5 - 10,4 150 - 16,4 | 205 - 22,3 26,1 - 283 | 315 - 343
UNF 1 12 26,00 | 34,92 | 47,62 | 60,32 | 73,02 | 85,72 | 28,15 | 25,86 | 26,11 | 25,40 | 38,10 | 50,80 | 63,50 | 76,20 | 29,69 | 3045 | 93 - 10.2 14,7 - 16,1 202 - 219 25,6 - 27,8 |31,00 - 336
UNF 1"1/8 12 29,00 | 38,10 | 52,37 | 66,67 | 80,95 | 95,25 | 31,33 | 29,03 | 29,29 | 28,57 | 42,85 [ 57,16 | 71,42 | 85,72 | 33,12 | 3388 | 10,7 - 11,6 | 168 - 183 | 229 - 249 29,1 - 31,6 | 352 - 381
UNF 1"1/4 12 32,50 | 41,27 | 567,15 | 73,02 | 88,90 | 104,77 | 34,50 | 32,21 | 32,46 | 31,75 | 47,62 | 63,60 | 79,37 | 95,25 | 36,65 | 37,31 | 12,1 - 132 | 189 - 206 | 257 - 27.9 32,6 - 352 | 394 - 42,6
UNF 1'3/8 12 35,50 | 44,45 | 61,90 | 79,37 | 96,82 | 114,30 | 37,68 | 35,38 | 35,63 | 34,80 | 52,37 | 69,85 | 87,30 |104,77 | 40,00 | 40,90 | 134 - 14,7 | 209 - 22,8 | 284 - 30,9 359 - 389 | 434 - 46,9
UNF_1"1/2 12 38,60 | 47,62 | 66,67 | 85,72 |104,77 | 123,82 | 40,85 | 38,56 | 38,81 | 38,10 | 57,15 | 76,20 | 95,25 | 114,30 | 4343 | 44,32 | 14,8 - 16,00 | 23,0 - 250 | 31,2 - 3338 39,4 - 42,7 | 476 - 515
BSW 1/8 40 340| 610| 759 | 919 10,79 | 1237 | 393 | 328 | 343 | 317 | 475| 635 | 7,92 952 | 398 | 437 29 - 36 50 - 59 72 -85 93 -109 |115-135
BSW 3/16 24 500| 9521189 |14,27 | 1666 | 1905| 601 )| 498| 513 | 475| 7,14 | 952 (11,90 | 1427 | 609 | 647 25 - 30 45 - 52 65 -75 86 - 98 106 - 11,9
BSW 1/4 20 6,70 | 12,06 | 15,24 | 18,41 | 21,69 | 24,76 | 784 | 663 | 6,78 | 635 | 952 [12,70 [ 1587 | 19,05 797 | 838 30 -35 53 - 6,0 76 - 86 98 - 11,1 12,1 - 13,6
BSW 5/16 18 8,30 | 15,20 | 19,20 | 23,20 | 27,10 | 30,14 | 959 | 833 | 848 | 7,92 | 11,91 [1587 | 19,84 | 2380 | 978 | 10,16 37 -42 63 -7.0 89 - 99 115 - 12,7 14,1 156
BSW 3/8 16 9,90 | 16,66 | 21,44 | 26,18 | 30,96 | 35,71 [ 11,39 | 9,91 (10,11 | 9,52 | 14,27 | 19,06 | 23,80 | 28,67 | 11,60 | 11,99 4,0 - 46 6.8 - 75 9,6 - 10,6 124 - 136 | 152 - 16,6
BSW 7/16 14 11,60 | 19,28 | 24,84 | 30,38 | 3594 | 41,50 (13,24 | 11,61 | 11,76 | 11,10 | 16,70 [ 22,20 | 27,76 | 33,30 | 13,51 | 14,02 41 - 47 7.0 - 7.7 9,8 - 10,8 12,7 - 139 [155 - 17,00
BSW 172 12 13,00 | 22,22 | 28,57 | 34,92 | 41,27 | 47,62 (15,17 | 13,08 | 13,34 | 12,70 | 19,05 | 25,40 | 31,75 | 38,10 | 15,49 | 16,00 4,0 - 46 69 -75 9,7 - 10,6 126 - 13,7 | 1563 - 16,7
BSW 9/16 12 14,75 | 23,80 | 30,96 | 38,10 | 45,23 | 52,37 | 16,76 | 14,68 | 14,94 | 14,27 | 21,43 [ 28,67 | 35,71 | 42,85 | 17,14 | 17,65 48 - 53 79 -87 111 - 121 143 - 1565 [ 176 - 189
BSW 5/8 11 16,50 | 26,26 | 34,21 [ 42,13 | 50,08 | 56,74 [ 18,57 | 16,69 | 16,84 | 15,87 | 23,80 | 31,75 | 39,37 | 47,62 | 1897 | 19,48 49 - 55 81 -88 11,4 - 123 146 - 158 | 17,8 - 193
BSW 3/4 10 19,75 | 30,48 | 40,00 | 49,53 | 59,05 | 68,58 | 22,02 | 19,84 | 20,09 | 19,05 | 28,567 [ 38,10 | 47,62 | 57,15 | 22,50 | 23,00 55 - 6,1 91 -98 12,6 - 13,6 162 - 174 [ 197 - 21,2
BSW 7/8 9 23,00 | 34,92 | 46,02 | 57,15 | 68,25 | 79,37 | 25,52 | 23,01 | 23,27 | 22,22 | 33,32 | 44,45 | 55,55 | 66,67 | 26,08 | 26,72 59 - 65 96 - 103 133 - 144 17.0 - 183 | 20,8 -22,3
BSW 1" 8 26,00 | 39,70 | 52,37 | 65,07 | 77,77 | 90,47 | 29,10 | 26,19 | 26,52 | 25,40 | 38,10 | 50,80 | 63,50 | 76,20 | 29,77 | 30,40 6,0 - 6,6 9.8 - 10,5 136 - 146 174 - 187 [ 211 - 22,7
G 1/8 28 990| 7,29 | 886 |10,46 | 12,03 | 1364 (1082 | 991|10,16 | 3,17 | 475 | 635 7,92 9,63 | 11,63 | 12,03 1,6 - 20 31-37 46 - 54 63 - 7.1
G 1/4 19 13,60 | 12,39 | 15,567 | 18,74 | 21,92 | 25,10 (14,74 | 13,46 | 13,72 | 6,35 | 9,52 [ 12,70 | 1587 | 19,05 | 1572 | 16,23 2,7 -32 48 - 56 70-79 9,1 -102
G 3/8 19 17,00 | 15,67 | 20,32 | 25,09 | 29,84 | 34,62 1825 | 17,02 | 17,27 | 9,52 | 14,27 [ 19,05 | 23,80 | 28,57 | 19,50 | 20,01 49 - 57 81 -91 11,30-1127 145 - 16,2
G 12 14 21,50 | 20,82 | 27,17 | 33,52 | 39,87 | 46,22 | 23,09 | 21,34 | 21,69 | 12,70 | 19,05 | 25,40 | 31,75 | 38,10 | 24,69 | 2520 48 - 65 8,0 - 9.0 111 - 12,4 14,3 -15,9




