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TABLA DE APLICACIONES

GUIDE D'APPLICATION / APPLICATION GUIDE

Repyc/

Ref./ Réf. / Ref, 4118 4104
Form. B B
Hel./Hél./Spiral 8° 8°
Mat.
Ve x 1.000 Rec./Rev./Coating
rp.m= ——
T DIN 212 212
Tol. H7 H7
Gama/Gamme/Range 2-12 1-20
Pag. 285 286
Avance/Feed (mm/rpm) Ve (mimin)
. .
14-18 10-14
. .
12-16 8-12
L] L]
10-14 6-8
. 0
6-10 4-6
L]
4-6
. .
8-12 6-8
. °
8-12 6-8
L] 0
6-10 46
. 0
6-10 4-6
. .
25-30 12-16
. 0
8-12 6-8
L] L]
14-18 10-12
L]
6-10
. .
30-35 20-25
. o
25-30 16-22
L] L]
20-30 14-20
L] L]
20-25 12-20
. .
30-35 20-25
. .
20-25 16-22
° 0
20-25 12-16
° 0
15-20 10-14
. .
12-18 8-10
S1.1 0,04 | 008 | 016 | 02 | 025|032 | 036 | 04 | 043 | 005 | 01 02 | 026 | 033 | 04 | 045 | 05 | 055 4?5 1?3
Ni
S1.2 003 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 028 | 032 | 035|004 | 008 | 016 | 02 | 025|032 | 036 | 04 | 043 4?5 1[_)3
S.2.1 004 | 008 | 016 | 02 | 025|032 | 036 | 04 | 043 | 005 | 01 02 | 026 | 033 | 04 | 045 | 05 | 055 8—.12 6?8
S.2.2 Ti 004 | 008 | 016 | 02 | 025|032 | 036 | 04 | 043 | 005 | 01 02 | 026 | 033 | 04 |045| 05 | 055 5,.10 2?6
S.2.3 003 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 028 | 032 | 035 | 004 | 008 | 016 | 02 | 025 | 032 | 036 | 04 | 043 5,.10 2?6
H.1 | 50 HRC 003 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025|028 | 032 | 035 4
H.2 55 HRC 003 | 006 | 012 | 016 | 02 | 025 | 028 | 032 | 035 3?4
H.3 60 HRC 002 | 005| 01 | 012 | 016 ( 02 | 023 | 025 | 027 3[_)4
® Optima / Optimun O Alternativo / Alternative
Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials

CUTTING
TOOL
EXPERTS



» QrTinG
epyc s
EXPERTS

Sl p—

|
[
0 “
, [ ] | v
| k
:’% ll;r G |
A y L
4105 4103 4106 4108 4115 4116 4117 4109
3 3 B C B
45° 45° 8° 45° 25° 45° 46° 47° 8°
212 2179 208 208 311 212 212 212 219
H7 H7 H7 H7
3-16 3-10 4-40 5-29 10-37 3-7 3-6 2-6 32-80
287 288 288 289 289 290 290 291 291
. . ° . . . . . .
12-16 812 10-14 12-16 8-12 812 8-12 812 10-14
. ° . ° . o . . 3
10-14 6-12 8-12 10-14 6-12 6-12 6-12 6-12 8-12
0 . 0 0 0 0 0
4.6 6-8 4-6 4-6 4-6 4-6 6-8
0
4-6
o . 0 0 o 0 .
4-6 6-8 4-6 4-6 4-6 4-6 6-8
0 L] 0 0 0 0 o
4-6 6-8 4-6 4-6 4-6 4-6 6-8
0
4-6
0
4-6
. . . . . . o
10-14 12-16 10-14 10-14 10-14 10-14 10-14
0 0
6-8 6-8
L) ° . o . ° .
6-8 10-12 6-8 6-8 6-8 6-8 10-12
. o . ° . ° . . .
20-25 16-22 20-25 20-25 16-22 16-22 16-22 16-22 20-25
. o . o o o o . o
16-22 14-20 16-22 16-22 14-20 14-20 14-20 14-20 16-22
. . . ° . ° . . o
14-20 812 14-20 14-20 812 812 812 812 14-20
° . . o . . .
10-16 12-20 10-16 10-16 10-16 10-16 12-20
. . . . . . .
16-22 20-25 16-22 16-22 16-22 16-22 20-25
. ° . o . o . . o
14-20 12-18 16-22 14-20 12-18 12-18 12-18 12-18 16-22
0 0
12-16 12-16
. . . . . o . . .
12-16 16-22 10-14 12-16 16-22 16-22 16-22 16-22 10-14
. ° . . . o . . .
10-14 14-20 8-10 10-14 14-20 14-20 14-20 14-20 8-10
0 0
1-3 13
0
13
o . 0 0 o 0 .
4-6 6-8 4-6 4-6 4-6 4-6 6-8
0 o
2-6 2-6
0
2-6

@ Optima / Optimun O Alternativo / Alternative

Aceros Aceros Inox Fundicion Metales no ferrosos Titanio y Superaleaciones Materiales Duros
Aciers M Aciers Inox Fonte N Métal non Ferraux S Titanium et Supealliages H Materiels Durs 2 8 1
Steels Stainless Steels Cast Iron Non Ferrous metals Titanium and Superalloys Hard materials




TERMINOLOGIA Mepyc i
TERMINOLOGIE / TERMINOLOGY

1s

di

DIN 9-B

. e E—

I1

di
n

DIN 208-C

[} Longitud total / Longueur totale / Total length

12 Longitud de corte / Longueur de coupe / Length of cut

14 Longitud hasta el diametro nominal / Longueur jusqu’au diamétre nominal / Length to the nominal diametre
a Cuadradillo / Carré / Square

ba Ancho de fase / Largeur de phase / Phase width

d1i Diametro nominal / Diamétre nominal / Nominal diametre

d1i Diametro inferior / Diamétre inférieur / Inferior diametre

d1s Diametro superior / Diamétre supérieur / Superior diametre

d2 Diametro de mango / Diamétre de queue / Shank diametre

di Diametro interior / Diamétre intérieur / Interior diametre

CM Tamaiio del cono morse / Taille du cone morse / Morse taper size

o0 Angulo de destalonado / Angle de détalonnage / Relief angle

oLTT Angulo de destalonado del corte seco / Angle de détalonnage de la coupe séche / Dry cut relief angle
Yo Angulo corte ortogonal / Angle coupe orthogonale / Orthogonal cut angle

Yb /E\ngulo de corte lateral / Angle de coupe latérale / Lateral cut angle

L Angulo corte posterior / Angle coupe postérieure / Rear cut angle

xP

Angulo de posicién / Angle de position / Angle of position




